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1. Symbole

A

Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verletzungen fihren kann.

/N

HOTICE

Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden
fihren kann.

A

Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

(13

Hinweis! Nitzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Empfohlener Pistoleneingangsdruck

druck > 0,7 bar)

RP [2,0 bar - 2,2 bar 29 psi - 32 psi
HVLP 2,0 bar 29 psi
Compliant > 2,0 bar (Duseninnen- | > 29 psi (Diseninnen-

druck > 10 psi

Compliant Gesetz-
gebung Lombardei/
Italien

< 2,5 bar (Duseninnen-
druck < 1,0 bar)

< 35 psi (DlUseninnen-
druck < 15 psi)

v
m
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Empfohlener Spritzabstand

RP [17 cm - 21 cm 7°-8"
HVLP 10cm - 15cm 4“-6“
HVLP Lombardei/ 10cm-15cm 4“- 6"
Italien
Max. Pistoleneingangsdruck

[10,0 bar | 145 psi
Luftverbrauch bei 2,0 bar/ 29 psi Pistoleneingangsdruck
RP 285 NI/min 10,1 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Max. Temperatur des Spritzmediums

|50 °C [122 °F
Gewicht
ohne Becher 440 g 15,5 oz.
mit RPS-Becher 0,6 | 4919 17,3 oz.
mit Mehrwegbecher 0,6 | 6129 21,6 oz.
mit Alu-Mehrwegbecher 1,0 | 636 g 22,4 oz.
mit RPS-Becher 0,6 | und digita- |[531 g (mitadam |18,7 oz. (mit
ler Druckmessung 2) adam 2)
zusatzliches Gewicht bei Variante |11 g 0,4 oz.
mit Drehgelenk
Druckluftanschluss

|G 1/4

Fillmenge FlieBbecher (Kunststoff)

|600 ml
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3. Lieferumfang
» Lackierpistole mit Diisensatz und Alternative Ausfiihrungen mit:

FlieRbecher » Drehgelenk
* Betriebsanleitung * FlieRbecher aus Aluminium oder
* Werkzeugsatz Kunststoff mit unterschiedlichen
* CCS-Clips Fillvolumen

4. Aufbau der Lackierpistole [1]

[1-1] Lackierpistolengriff [1-9] Tropfsperre
[1-2] Abzugsbugel [1-10] Rund-/Breitstrahlregulierung
[1-3] Dusensatz mit Luftdise, [1-11] Schraube Materialmengen-
Farbduse (nicht sichtbar), regulierung
Farbnadel (nicht sichtbar) [1-12] Kontermutter Materialmen-
[1-4] Lackierpistolen-Anschluss genregulierung
mit QCC [1-13] Luftmikrometer
[1-5] FlieRbecher-Anschluss mit [1-14] Arretierschraube des Luftmi-
QcCC krometers
[1-6] Lacksieb (nicht sichtbar) [1-15] Luftkolben (nicht sichtbar)
[1-7] FlieRbecher [1-16] Druckluftanschluss
[1-8] FlieRbecher-Deckel [1-17] ColorCode-System (CCS)

5. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgeman vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger Medien (Spritz-
medien) mittels Druckluft auf hierfiir geeignete Objekte.
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6. Sicherheitshinweise
6.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

A A

i DANGER | NOTICE |

Warnung! Vorsicht!

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollstandig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

» Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshinweise

A A

|4 DANGER | NOTICE

« Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

» Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

» Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!

 Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden!

* Lackierpistole vor jedem Gebrauch lberpriifen und ggf. instand setzen!

 Lackierpistole bei Beschadigung sofort auler Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

 Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch verandern!
» AusschlieRlich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehoér verwenden!

» AusschlieBlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!

Warnung! Vorsicht!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenes Feu-
er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschutzte elektrische
Einrichtungen verwenden!

» AusschlieBlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an
Lésemittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende
in bestimmungsgemale Lagerraume bringen!

6.3. Personliche Schutzausrustung
& FXIEE] | Warnung!

» Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!

» Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!

Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Kdrper-
teile des Bedieners Ubertragen. Die RuckstoRRkrafte sind gering.

6.4. Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

A A
i oancer BN

* Folgende Verwendungen und Handlungen fiihren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:
» Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 bringen!

Warnung! Explosionsgefahr!

DE
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A A

i oancer BN

Warnung! Explosionsgefahr!

» Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kdnnen explosionsartig erfolgen!

7. Inbetriebnahme

A A

s oancer BRNCN

Warnung! Explosionsgefahr!

* Nur I6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch ein-
wandfreie Druckluftschlduche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10 bar verwenden, z. B. Art. Nr. 53090!

[:E] Hinweis!

Fir folgende Voraussetzungen sorgen:

» Druckluftanschluss G 1/4 a oder passender SATA-Anschlussnippel.

* Minimalen Druckluftvolumenstrom (Luftverbrauch) und Druck (emp-
fohlener Pistoleneingangsdruck) gemaR Kapitel 2 sicherstellen.

e Saubere Druckluft, z. B. durch SATA filter 584, Art. Nr. 1101683

» Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser (siehe
Warnhinweis), z. B. Art. Nr. 53090.

1. Alle Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] auf festen Sitz
prufen. Farbdise [2-1] gemal [7-4] handfest (14 Nm) anziehen.
Arretierschraube [2-5] gemal [10-1] auf festen Sitz kontrollieren ggf.
festziehen.

2. Farbkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspilen [2-6],

Kapitel 8 beachten.

Luftdise ausrichten: Vertikalstrahl [2-7], Horizontalstrahl [2-8].

Lacksieb [2-9] und FlieBbecher [2-10] montieren.

FlieRbecher befillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante), mit De-

ckel [2-11] verschlielRen und Tropfsperre [2-12] einsetzen.

6. Anschlussnippel [2-13] an Luftanschluss anschrauben.

o krw
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7. Druckluftschlauch [2-14] anschlief3en.
7.1.Pistoleneingangsdruck einstellen

[:E] Hinweis!

» Abzugsbugel voll abziehen und Pistoleneingangsdruck (siehe Kapitel
2) gemal einem der folgenden Abschnitte ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4]
bis [3-5]) einstellen, Abzugsbiigel wieder loslassen.

* Bei [3-3], [3-4] und [3-5] muss der Luftmikrometer [1-13] voll geoff-
net sein/senkrecht stehen.

» Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, ist am
Druckluftnetz der Druck zu erhéhen; zu hoher Druck fuhrt zu hohen
Abzugskraften.

[3-1] SATA adam 2 (Zubehor / Exakte Methode).

[3-2] Separates Manometer mit Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-3] Separates Manometer ohne Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-4] Druckmessung am Druckluftnetz (Ungenaueste Methode):

Faustregel: Druck pro 10 m Druckluftschlauch (Innendurchmesser

9 mm) am Druckminderer um 0,6 bar hdher als der empfohlene
Pistoleneingangsdruck einstellen.

7.2. Materialdurchsatz einstellen [4-1], [4-2], [4-3] und
[4-4] - Materialmengenregulierung voll ge6ffnet

[:E] Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschlei® an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. DusengréRe in Abhangigkeit
vom Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

7.3. Spritzstrahl einstellen
« Breitstrahl einstellen (Werkseinstellung) [5-1].
* Rundstrahl einstellen [5-2].

7.4.Lackieren
Zum Lackieren den Abzugsbiigel voll abziehen [6-1]. Lackierpistole ge-
maf [6-2] fuhren. Spritzabstand gemafR Kapitel 2 einhalten.

DE



DE Betriebsanleitung SATAjet 4000 B RP/HVLP

8.

Reinigen der Lackierpistole

A A

| i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!
Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/ oder
Austritt des Spritzmediums!

Lackierpistole und Fliebecher vollstadndig entleeren, Spritzmedium
sachgerecht entsorgen!

Teile auRerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieRlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

Neutrale Reinigungsfliissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) verwenden!*
Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Rege-
nerate oder andere aggressive Reinigungsmittel verwenden!*
Lackierpistole nicht in Reinigungsflissigkeit tauchen!* Niemals darf
Reinigungsfliissigkeit in die Luftkanédle gelangen!

Scheibe der elektronischen Druckanzeige nicht mit spitzen, scharfen
oder rauen Gegenstanden reinigen!

Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbiirsten oder SATA-Disenreini-
gungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werkzeuge kann zu Be-
schadigungen und Beeintrachtigung des Spritzstrahls fiihren. Empfoh-
lenes Zubehor: Reinigungsset Art. Nr. 64030.

Ausschlieflich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit sauberer Druck-
luft beaufschlagen!

Disenkopf muss nach unten zeigen!

Lackierpistole nur fiir die Dauer des Waschvorgangs in der
Waschmaschine belassen!*

Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdiise
inkl. Gewinde und FlieBbecher mit sauberer Druckluft trocken
blasen!*

ansonsten Korrosionsgefahr
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AR Hinweis!

» Nach Reinigung des Diisensatzes Spritzbild kontrollieren!
» Weitere Tipps zur Reinigung: www.sata.com/TV.

9. Wartung

A A

|4 DANGER || NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Vor allen Wartungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

* Teile aulerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieBlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

9.1. Duisensatz ersetzen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] und [7-6]
Jeder SATA Disensatz besteht aus ,Farbnadel“ [7-1], ,Luftdise” [7-2]
und ,Farbdise [7-3] und ist auf ein perfektes Spritzbild handjustiert.
Farbnadel [7-1] im Bereich der Nadeldichtung (ca. 3 cm vor der Nadelhil-
se, Farbnadelfeder) und Gewinde der Materialmengenregulierschraube
einfetten [1-11]. Daher Disensatz stets komplett ersetzen. Nach dem
Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

9.2. Luftverteilerring ersetzen schritte: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

/N Vorsicht!

* Luftverteilerring ausschlieRlich mit SATA-Auszugwerkzeug entfernen.

» Keine Gewalt anwenden, um Beschadigung der Dichtflachen auszu-
schlie3en.

[:E] Hinweis!

Nach Demontage Dichtflachen in der Lackierpistole prifen [8-2], ggf.
reinigen. Bei Beschadigung wenden Sie sich bitte an lhren SATA Hand-
ler. Neuen Luftverteilerring anhand der Markierung [8-3] positionieren,
(Zapfen in Bohrung) und gleichmaRig einpressen. Nach dem Einbau,
Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

DE
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9.3. Farbnadeldichtung ersetzen schritte: [9-1], [9-2] und
[9-3]

Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farb-

nadelpackung Spritzmedium austritt. Abzugsbiigel nach [9-2] ausbauen.

Nach Demontage, Farbnadel auf Beschadigung prifen, ggf. Disensatz

ersetzen. Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaf} Kapitel 7.2 einstellen.

9.4. Luftkolben, -kolbenfeder und -mikrometer er-

setzen Schritte: [10-1], [10-2] und [10-3]
A FXITEE] | Warnung!

* Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt. Nach Demontage
Luftmikrometerhiilse mit SATA-Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfetten, mit
Luftkolben einsetzen und Arretierschraube einschrauben [10-1]. Nach
dem Einbau Materialdurchsatz gemaR Kapitel 7.2 einstellen.

A FYITET | Warnung!

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

9.5. Dichtung (luftseitig) ersetzen
A FXITEE] (Warnung!

» Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Schritte: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] und [10-5]

Der Austausch der selbstnachstellenden Dichtung [10-5] ist erforderlich,

wenn Luft unter dem Abzugsbiigel austritt.

1. Nach Demontage Luftkolbenstange [10-4] Gberpriifen; ggf. reinigen
oder bei Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen, mit
SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr. 48173) einfetten und montieren,
Einbaurichtung beachten!

2. Luftmikrometerhiilse ebenfalls einfetten, mit Luftkolben einsetzen und
Arretierschraube einschrauben.

Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.
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& EXYTTET] (Warnung!

 Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

9.6.CCS (ColorCode-System) ersetzen

Das CCS zur individuellen Kennzeichnung der Lackierpistole kann nach

[10-6] ausgetauscht werden.

9.7.Spindel der Rund-/ Breitstrahlregulierung er-

setzen Schritte: [11-1], [11-2], [11-3]

Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Regulierung austritt oder

die Regulierung nicht funktioniert.

1. Entfernen der alten Spindel [a]

» Schraube [11-1] entfernen (Torx T20)

*  Knopf [11-2] abnehmen

» Spindel [11-3] herausdrehen mit Schliissel (Weite 14)

» Spindelaufnahme auf Material- und Lackreste prifen, ggf. entfernen

und mit Losemittel reinigen

2. Einbau und Positionierung der neuen Spindel [a, b]

» Spindel [11-3] einschrauben

* Nutin der Spindel [11-3] auf Position 6 Uhr drehen mit Schlissel
(Weite 6) [11-4]

3. Positionierung und Montage Drehknopf [c]

» Knopf [11-2] entsprechend Bild positionieren (Linie in Knopf senk-
recht)

» Schraube [11-1] (Torx T20) in Knopf handfest einschrauben - dabei

Knopf in Position festhalten

DE



DE Betriebsanleitung SATAjet 4000 B RP/HVLP
10. Beheben von Stérungen

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl | Farbdise nicht fest Farbdise [2-1] mit
(Flattern/Spucken) genug angezogen Universalschlissel
oder Luftblasen im nachziehen
FlieRbecher Luftverteilerring be-

schadigt oder ver-
schmutzt

Luftverteilerring aus-
tauschen, da dieser
bei Demontage be-
schadigt wird

Luftblasen im Fliel3-
becher

Luftdlse lose

Luftdise [2-2] hand-
fest festschrauben

Zwischenraum zwi-
schen Luftdiise und
Farbdise (,Luftkreis®)
verschmutzt

Luftkreis reinigen, Ka-
pitel 8 beachten

Duisensatz ver-
schmutzt oder bescha-
digt

Dusensatz reinigen,
Kapitel 8. bzw. tau-
schen, Kapitel 9.1

Zu wenig Spritzmedi-
um im FlieBbecher

FlieRbecher [1-6]
nachftllen

Farbnadeldichtung
defekt

Farbnadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder
spaltet

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt

LuftdUise reinigen,
Kapitel 8 beachten

Farbdiisenspitze
(Farbdisenzapfchen)
beschadigt

Farbdisenspitze auf
Beschadigung priifen
ggf. Dusensatz tau-
schen, Kapitel 9.1

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl
Regulierung - Regulie-
rung drehbar

Luftverteilerring nicht
lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Boh-
rung) oder beschadigt

Luftverteilerring aus-
tauschen und beim
Einbau auf richtige
Positionierung achten,
Kapitel 9.2
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Storung Ursache Abhilfe
Rund-/Breitstrahl Re- | Regelventil Rund-/ Breitstrahl Re-
gulierung nicht drehbar | verschmutzt gulierung demontieren,

gangbar machen oder
komplett ersetzen,

Kapitel 9.7
Lackierpistole stellt Luftkolbensitz ver- Luftkolbensitz reinigen
Luft nicht ab schmutzt oder Luftkol- |und/oder Luftkolben,
ben verschlissen Luftkolbenpackung

aus-tauschen, Kapitel
94

Korrosion am Luftdi-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkérper

Reinigungsflussigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in/an der Pistole

Ungeeignete Reini-
gungsflissigkeiten

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Pistolen-
korper austauschen
lassen

Spritzmedium tritt hin-
ter der Farbnadeldich-
tung aus

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen

Farbnadeldichtung
tauschen / einbauen,
Kapitel 9.3

Farbnadel verschmutzt
oder beschadigt

Disensatz tauschen,
Kapitel 9.1; ggf. Farb-
nadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3

Lackierpistole tropft an
der Farbdiisenspitze
(,Farbdiisenzapfchen)

Fremdkorper zwischen
Farbnadelspitze und
Farbdise

Farbdiise und Farb-
nadel reinigen, Kapitel
8 beachten

Dusensatz beschadigt

Disensatz ersetzen,
Kapitel 9

11. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fir die Umwelt zu vermeiden, Batterie und Reste des Spritz-
mediums getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

H
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12. Kundendienst
Zubehdr, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei lhrem
SATA Handler.

13. Gewahrleistung / Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen von SATA und ggdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils glltigen Gesetze.
SATA haftet insbesondere nicht bei:

» Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

» NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts

» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

» Nichtverwendung von Original-Zubehr und -Ersatzteilen

« Eigenméchtigen Umbauten oder technischen Verédnderungen
 Natirlicher Abnitzung / Verschleil®

» Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

* Montage- und Demontagearbeiten

14. Ersatzteile [12]

Art. Nr. [Benennung

1826 Packung mit 4 Tropfsperren fiir 0,6 | Kunststoffbecher

3988 Einzelpaket Lacksiebe mit 10 Stlick

15438 |Farbnadeldichtung

19745 | Drehgelenk G 1/4 a x M15 x 1 fiir nicht DIGITAL-Lackierpistolen

27243 10,6 | QCC Schnellwechsel-Fliessbecher (Kunststoff)

49395 | Schraubdeckel fiir 0,6 | Kunststoffbecher

76018 | Packung mit 10 x 10 Stlck Lacksieben

76026 | Packung mit 50 x 10 Stlick Lacksieben

86843 |Luftkolbenstange

133934 | Packung mit 3 Dichtungen fur Spindel Rund-/Breitstrahlregu-
lierung

133942 | Dichtungshalter (luftseitig)

133959 |Federn-Set je 3x Farbnadel/ 3x Luftkolbenfedern

133967 |Packung mit 3 Arretierschrauben fiir SATAjet 4000 B Luftmi-
krometer

133991 | Packung mit 3 Luftkolbenkdpfen
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Art. Nr.

Benennung

134098

Luftanschlussstiick G 1/4 - M15 x 1

140582

Packung mit 5 Dichtelementen fiir Farbdiise

165928

Packung mit 4 CCS-Clips (grtn, blau, rot, schwarz)

165936

Werkzeugsatz

165944

Spindel fir Rund-/Breitstrahlregulierung

165951

Packung mit 3 Stiick Luftverteilerringen

165977

Abzugsbligelset fur SATAjet 4000 B

166009

Bigelrollenset

166017

Luftmikrometer

166025

Materialmengenregulierung mit Gegenmutter

166033

Réandelknopf und Schraube (je 2 Stick)

[m]

Im Reparatur-Set (Art. Nr. 166058) enthalten

In der Luftkolben-Service-Einheit (Art. Nr. 82552) enthalten

Im Federn-Set (Art. Nr. 133959) enthalten

JAY
(0]

Im Dichtungs-Set (Art. Nr. 136960) enthalten

15. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gliltige Konformitatserklarung finden Sie unter:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads

DE






YnbTBaHe 3a pabota SATAjet 4000 B RP/HVLP
CbabpxaHune [opurnHaneH BapmaHT: HEMCKU]

1. CUMBOMM .covvieiiieeieee e 19 8. T[lounctBaHe Ha nucToneTa 3a
2. TexHMYeckn OaHHM................. 19 TNAKNPAHE .....veeeiieesiiee e 26
3. Ob6em Ha gocTaBkaTa ............. 21 9. T1oOAPBKKA ..oovveerereieereveeerans 28
4. CbCTaBHU ENEMEHTM Ha 10. OrtcTpaHsaBaHe Ha nospeaum.... 31
nucToneTa 3a nakvmpaHe......... 21 11, VI3XBBPIAHE ...ooeeeveieeeieiee 33
5. Uenecbobpa3sHa ynotpeba ....21 12, CepBM3 .....ccceveervereeieeiirienens 33
6. YkasaHusa 3a 6esonacHocT .....22 13. [apaHumsi / OTFOBOPHOCT ........ 33
7. TlyckaHe B ekcrinoartauusi....... 24 14. Pe3epBHM HaCTW ......cccceeueeene 34
15. EO-peknapauus 3a CbOTBET-
CTBUE ..t 35

1. CumBonu

A

MpenynpexaeHne! 3a onacHOCT, KOATO MOXe Aa goBeae
[10 CMBPT VN TEXKN HapaHsABaHMUS.

[ di DANGER |
f’i\t BHumaHue! npu onacHa cuTyauus, KOATO MOXe Aa Aoseae
ey | A0 MaTepuantin weTm.

OnacHocT ot ekcnno3sus! MNMpegynpexaeHue 3a onacHocT,
KOATO MOXe Oa aosene 0 CMbPT UK TEXKU HapaHABaHUA.

A
[T

2. TexHWUYeckn gaHHu

YkasaHue! [lonesHn cbBETU U NPENOPBKAN.

I'Ipenop'quTenHo BXOOAUWO HandraHe Ha nucrtoneTta

HansraHe B Al3arta >
0,7 bar)

RP [2,0 bar - 2,2 bar 29 psi - 32 psi
HVLP 2,0 bar 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (BbTpeLLHO > 29 psi (BbTpeLHO

HansiraHe B Ato3ara >
10 psi

B CbOTBETCTBUE CbC
3aKoHOAaTENCTBO-
TO Ha lombapaus/
Wtanus

< 2,5 bar (BbTpeLuHo
HansraHe B gto3ara <
1,0 bar)

< 35 psi (BbTpeLWwHO
HansiraHe B Aro3aTa <
15 psi)

o)
@

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku
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[MpenopbynMTENHO pa3cTOsAHME 3a NpbCKaHe

RP [17 cm - 21 cm 7°-8"
HVLP 10cm-15cm 4“-6“
HVLP Jlombapaus/ |10 cm-15cm 4“- 6"
Utanua

MakcumanHo BXOOAWO HandraHe Ha nucroneta

[10,0 bar | 145 psi

Pasxog Ha Bb3gyx npu 2,0 bar/ 29 psi BxogdALo HansraHe Ha nucTo-
neta

RP 285 NI/min 10,1 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
MakcuMmMasiHa Temnepatypa Ha BnpbCcKBaHaTa cpega

|50 °C [122 °F
Terno
6e3 yallku 440 g 15,5 oz.
c vawkn RPS 0,6 | 491 ¢ 17,3 oz.
C YaLlKM 3a MHOrokpaTtHa ynoTpe- (612 g 21,6 oz.
6a 0,6 |
C anyMMHMEeBM Yallku 3a MHoro- | 636 g 22,4 oz.

kpaTHa ynotpeba 1,0 |

¢ yawkun RPS 0,6 | n gurutanHo  |531 g (c adam 2) 18,7 oz. (c adam
n3MepBaHe Ha HanaraHeTo 2)

OOMbNHUTENHO Terno npv Bapu- (119 0,4 oz.
aHT C BbPTSALL Ce apHMp

praka 3a Bb3Ayxa noj HandraHe

|G 1/4

KonuuyecTtBo 3a HanbfBaHe pesepBoap (CUHTETUYEH MaTepwuarn)

|600 ml
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3. Obem Ha gocTaBKkaTa

 lucToneT 3a NaknpaHe ¢ KoM-
NNeKT A13un 1 pesepBoap

* YnbTBaHe 3a pabota

* KoMMneKT MHCTPYMEHTH

» Ckobwu 3a cuctemaTta 3a LBETOBU
Kog

BG

AnTepHaTUBHW U3NBITHEHUS C:

* LWapHupHo cbegnHeHve

+ PesepBoap OT anyMuUHWIA UNK CUH-
TEeTUYEeH maTepuan c pasnuyeH
obem Ha HambnBaHe

4. CbCTaBHM eNeMeHTU Ha NUCTOoNeTa 3a NaknpaHe

[1]

[1-1] Opwbxka Ha nucToneTa 3a
nakupaHe

MyckoBO yCTPOWCTBO
Komnnkekt Oro3n C Bb3ayLl-
Ha ato3a, Ato3a 3a 604 (He
ce Bmxaa), nrna 3a 6osgnc-
BaHe (He ce BMxaa)

Bpb3ka Ha nucToneTa 3a
nakumpaHe cbC cuctema 3a
Obp3a cmsiHa

Bpb3ka Ha pe3sepBoapa cbC
cuctema 3a 6bp3a cmsHa
dunTbp 3a naka (He ce
BWKAA)

PesepBoap

Kanak Ha pe3epBoapa

[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]

[1-7]
[1-8]

[1-9] YcTpolicTBO cpeLyy npokan-
BaHe

[1-10] PerynupaHe Ha kpbrina/nno-
cka cTpys

[1-11] BuHT 3a perynupaHe Ha Ko-
NMYeCTBOTO Ha MaTtepuana

[1-12] KoHTparaiika 3a perynmpaHe
KONMM4eCTBOTO Ha MaTepu-
ana

[1-13] Bb3ayLueH MykpoMeTbp

[1-14] Pukcupaly WwWndT Ha BH3-
OYLWHNS MUKPOMETBHP

[1-15] Bytano 3a Bb3ayLWHO Hans-
raHe (He ce Buxaa)

[1-16] Bpb3ka 3a Bb3gyxa nog
Hansraxe

[1-17] Cnctema 3a UBeTOBM KOL
(CCS)

5. LUenecvobpasHa ynoTtpeba

Mo npegHasHa4yeHne NUCToneTbT 3a NakupaHe € npeaBunaeH 3a HaHa-
CsiHe Ha Gou 1 nakoBe, KaKTO W ApYrv NOAXOAsALM, TEYHN cpean (cpeau
3a BMNpbCKBaHE) Ypes Bb3aAyx No4 HandraHe BbpXy noaxoAsdiim 3a uenta

obekTu.

21
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6. YkasaHua 3a 6e3onacHocT
6.1. O6wm ykasaHua 3a 6esonacHocT

A A

MpeaynpexaeHne! BHumaHue!
it DANGER |

 [Npean ynopeba Ha nucToneTa 3a nakMpaHe npovyeTeTe BHUMATEHO
M MbIIHO BCUYKM yKa3aHUs 3a 6e3onacHoOCT ynmbTBaHETO 3a paboTa.
CnasBalite ykasaHusita 3a 6€30MacHOCT U MOCOYEHUTE CTBIMKN.

+ 3anaseTte BCUYKU NPUINOXEHN OKYMEHTU U faBaliTe nucToneTa 3a
nakuMpaHe camo 3aefHO C Te3n JOKYMEHTM.

6.2. CneymduyHn 3a NnucToneTa 3a naknupaHe ykasaHus

3a besonacHocT

A A

MpeaynpexaeHne! BHumaHue!
i DANGER |

» CnasBaliTe MecTHUTE npaBuna 3a 6e3onacHocT, Npeanas3BaHe oT
3r10MONYKK, OXpaHa Ha Tpyaa 1 ona3BaHe Ha okonHaTa cpeaal

* Hwukora He Haco4BanTe NUCTOMETA 3a NaknpaHe KbM XUBM cbliecTsal

* V3non3BaHe, NoYMCTBaHE M NoagapbXKKa camo oT cneuvanuctu!

» 3abpaHsiBa ce paboTta c nMcTorneTa 3a nakvpaHe Ha xopa, YumTo
peakumu ca 3abaBeHn Nopaan Bb3AENCTBNE HA HAPKOTULIM, anKoxor,
MeaMKaMeHTU Unu nNo Apyr HayuH!

* Hukora He nyckaviTe B ekcnnoaTauusa NUCToneTa 3a NakupaHe npu
nospega vnu nunceawum Yactu! o cneymanHo nsnons3sante camo
CbC CTabUNHO MOHTUPaH dukcupaly wudT [1-14]!

» [Npeou Bcsaka ynotpeba npoBepsiBanTe NUCTONETa 3a NakupaHe 1
€BEeHTyarnHo peMoHTupavire!

 [pu noBpeaa BegHara cnpeTe paboTarta c nMcToneTa 3a nakvpaxe,
paseguHeTe OT 3axpaHBalllaTa Mpexa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

* Hukora He pekoHCTpyMpanTe Unvm He NPOMEHSANTE TEXHNYECKM NCTone-
Ta 3a NakMpaHe CamoBOJHO!
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A A

| i DANGER | NOTICE

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

nexHoctn Ha SATA!
* W3nonssarite camo npenopbyBaHn ot SATA malumnHK 3a usmmsaHe!
CnasBanTe ynbTBaHeTO 3a ynotpeba!

HW, OCHOBW UNN GEH3UH!

* Hukora He usnonsgaiiTe NUCToONeTa 3a NMaknpaHe B 30Ha C U3TOYHULM
Ha noxxap, kaTo OTKPUT OrbH, 3ananeHun Lurapyu Unm enekTpuyeckm
CbOpPbXeHUs 6e3 B3pmBo3aLmTal

» BHacsiiTe B paboTHaTa 30Ha Ha MMCToNeTa 3a JlakKMpaHe caMo He-
06X0aMMOTO 3a paGoTHUSI MPOLIEC KONMYECTBO PasTBOpUTENM, Gou,
naK unv apyru onacHu meaun! Crnep NpuktoYBaHe Ha paborara rv
npemMecTeTe B MOAXOASLLM 3a LienTa CKnagoBu rnomelleHns!

* 3nonaganite camo OpUrMHanIHn pe3epBHU YacTu, CbOTBETHO NPUHaa-

* Hukora He pa60TeTe CbC Cpeaun 3a BNnpbCKBaHe, CbAbpXXalln Knucesnum-

6.3. Jln4yHn npegnasHu cpeacTea

& IS | MpenynpexaeHue!

* [Npw nsnonseaHe Ha NMCTONeTa 3a NakMpaHe, KakTo 1 Npu No-
YUCTBAHETO M TEXHMYECKaTa NoaapbXKKa BUHArK HoceTe paspeLleHn
3aLUMTHM MacKv 1 04una, KakTo 1 NOAXOAALLN 3ALUUTHN PbKaBULN 1
paboTHO 0bnekno n obysku!

* [pu n3non3esaHe Ha nucToneTa 3a naknpaHe Moxe ga 6bae npesu-
LWeHo HMBO Ha wyma ot 85 dB(A). HoceTe noaxoasaim aHTMdoHn!

[pn n3nonsesaHe Ha NUcToneTa 3a NakMpaHe KbM 4acTu OT TAMNOTO Ha
onepartopa He ce npegasat BVI6paLI|I/II/I. PeaktnBHuTE CMnn ca He3Hauun-
TEINHN.

6.4. Mlanon3saHe BbLB B3PMBOOMACHU 30HN

Bosipxuiicknat nuctonet e pas3pelleH 3a V|3non33aHe/c1>xpaHeHV|e BbB
B3pMBOONacHM 0bnacTu Ha B3pmBoonacHa 3oHa 1 n 2. Tpsabea ga ce
cnassa 0603Ha4YeHMNETO Ha npoaykra.

BG
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A A

MpepynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

i oancer BN

* CnegHuTe NpUNOXEHUS U AENCTBUSA BOOAT A0 3aryba Ha B3puBO-
3awmrara u nopagu ToBa ca 3abpaHeHu:

» BHacsiHe Ha nucToneTa 3a nakvpaHe BbB B3pMBOONACHW PaioHu Ha
Ex-3oHa 0!

» M3non3BaHe Ha pa3TBOpPUTENN M NOYMCTBALLM NpenapaTy Ha 6asaTa
Ha xanoreHunsmpaxu Bbrnesogopoan! Bb3HMKBaLLMTE B TO3K criyyan
XUMUYHM peakuun morat ga 6baat nogobHu Ha ekcnnosus!

7. [TlyckaHe B ekcnnoaTauus

A A

MpepynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

i oancer BRNEY

* V3nonaBaite camo yCTOWYMBU HA pa3TBOPUTENMN, aHTUCTATUYHM,
30paBu, TEXHUYECKN U3NPaBHN MapKyyn 3a BUCOKO HansiraHe C AKOCT
npy NPOABIPKUTENHO HaToBapBaHe Ha HansdraHe ot noxHe 10 bar,
Hanp. kat. Nr. 53090!

[:E] YkasaHwue!

[MorpuxeTte ce 3a cnegHnTe YCNnoBUS:

* Bpb3ka 3a Bb3Ayx Nog HansdraHe G 1/4 a unu nogxoasiy, CBbP3Ball
Hunen Ha SATA.

» OcwurypeTte MMHManeH o6eMeH NOTOK Ha CrbCTEHUS Bb3ayX (pasxon
Ha Bb3AyX) N HandraHe (MPenopbYMTENHO BXOASLLO HansraHeHa
nucroneta) cernacHo nasa 2.

* Yuct crbecTeH Bb3ayx, Hanp. nocpeactesom countbp SATA 584

* Mapkyy 3a CrbCTeH Bb3ayX C BbTPELLEH AnaMeTbp noHe 9 mm (BX.
npepynpexaeHneTo), Hanp. kaTt. Nr. 53090.

1. lMpoBepeTe cTabMNHOTO NONOXEHME Ha BCUYKM BUHTOBE [2-1], [2-2],
[2-3], [2-4] n [2-5]. BaTerHeTe Ha pbka (14 Nm) gto3aTta 3a 605 [2-1]
cbrnacHo [7-4]. NpoBepeTe CTabUNHOTO NOMOXEHNE U €BEHTYANHO
fosarterHete cukcmpawms BuHT [2-5] cbrnacHo [10-1].
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2.

7

MpomuiiTe KaHana 3a 6oATa B noaxo4daLla noYncTealla Te4YHOCT [2-
6], B3eMeTe noa BHMMaHue naea 8.

PerynupaHe Ha Bb3ayliHaTa Alo3a: BepTukanHa ctpys [2-7], Xopn3oH-
TanHa cTpys [2-8].

MoHTuparite puntbpa 3a naka [2-9] n pesepsoapa [2-10].
HanmbnHeTe pesepBoapa (MakcumanHo 20 mm nog ropHus pbb), 3a-
TBOpeTe ¢ Kanaka [2-11] n noctaBeTe yCTPOWCTBOTO CpeLLly npokan-
BaHe [2-12].

3aBuHTETE CBBbp3BaLLmsA Hunen [2-13] (He e BKMIOYEH B JocTaBKaTa)
Ha Bpb3KkaTa 3a Bb3ayxa.

CebpxeTe MapKy4a 3a CrbCTeH Bb3ayx [2-14].

A, PerynmpaHe Ha BXOOAWOTO HanAaAraHe Ha rnucto-
NneTa

[Iiﬂ YkasaHue!

JpbnHeTe nyckoBOTO YCTPOMCTBO AOKPal 1 perynMpanTte BXOAsLLOTO
HangraHe Ha nucToneTa (BX. [NaBa 2) cbrnacHo eauH oT crneaHu-

Te pasgenu ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] oo [3-5]), oTHOBO OTNyCHETE
NyCKOBOTO YCTPOWCTBO.

Mpwn [3-3], [3-4] n [3-5] Bb3AYLIHMAT MukpomeTsp [1-13] TpsibBa Aa
€ OTBOPEH HambfHo/Aa 6bae BbB BEPTUKAIHO MOMOXEHNE.

Ako He 6bae JOCTUrHATO BXOASLLOTO HansiraHe Ha nucToneTa, Tpsb-
Ba [la Ce NOBULUM HanAraHeTo B Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayX; TBbpae
BMCOKOTO HansraHe BoAW A0 ronemun nycKoBW CUMW.

[3-1] SATA adam 2 (npuHagnexHocTn / Npeum3eH meTon).
[3-2] OToeneH maHOMETBHP C YCTPOWCTBO 3a perynupaHe (npuvHaa-

TIEXHOCT).

[3-3] OToeneH maHomeTbp 6€3 yCTPOWCTBO 3a perynupaHe (npuHaa-

TIEXHOCT).

[3-4] lamepBaHe Ha HanAraHeToO B MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3ayX

(Hal-HETOYHUSIT METOA): OCHOBHO MpPaBWJSIO: perynupaiiTe Hansra-
HeTo 3a 10 m MapKyy 3a CrbCTEH Bb3AyX (BbTpeLleH auameTsbp 9
mm) B peayKUMOHHUS knanaH ¢ 0,6 bar no-B1coko oT Npenopbym-
TENHOTO BXOASALLO HansraHe Ha nucronera.

BG
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7.2. PerynupanTte nponyckaTenHara cnocobHOCT Ha
MaTepunana [4-1], [4-2], [4-3] u [4-4] - ycTpo#cTBO 3a perynu-
paHe Ha Konn4ecTBOTO Ha maTepuana € HanbJ/IHO OTBOPEHO

[:E] YkasaHue!

Mpu HaMbNHO OTBOPEHO YCTPOMCTBO 3a PerynMpaHe Ha KoNIMYeCTBO-

TO Ha MaTepuana M3HOCBaHeTo Ha Ato3arta 3a 605 u nrnarta 3a 6os e
Hali-manko.Pasmep Ha Aw3aTta B 3aBUCMMOCT OT BNpbCKBaHaTa cpeaa u
paboTHaTa CKOpOCT.

7.3.PerynupaHe Ha cTpysATa Ha npbCcKkaHe
» PerynupaHe Ha nnocka cTpysi (dpabpuyHa HacTpoiika) [5-1].
* PerynupaHe Ha Kpbrna ctpys [5-2].

7.4.JlakupaHe
3a nakupaHe ApbNHETE HaMmbMHO MYCKOBOTO YCTPONCTBO [6-1]. PaboTe-
Te C nucToneTa cbrnacHo [6-2]. Cna3eaiTe pa3cTosHMETO 3a NpbCKaHe
cbrnacHo naBa 2.

8. [louncTBaHe Ha NUcToNeTa 3a NakupaHe

A A

|4 DANGER | NOTICE |

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

* [Npepy BcsAKaksy paboTy MO NOYNCTBAHE M3KIKOYETE MUCTONETA 3a Naku-
paHe OT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» OnacHocT OT HapaHsiBaHe B CreACTB/E HA HeOYaKBaHO U3nyckaHe Ha
Bb34yX W/unu n3tmyaHe Ha BnNpbCKkBaHaTta cpeaa!

* M3npasHeTe HambMHO NMCTONETA 3a NakupaHe 1 pesepsoapa, U3-
XBbprieTe BNpbCKBaHaTa cpefa cnopen U3NCKBaHUAT

» [leMOHTMpariTe N MOHTUPANTE YacTUTE MHOro BHMUMaTenHo! N3nons-
BalTe CamMo BKIIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CneunanHn MHCTPYMeHTu!

* M3nonsBaliTe HeyTpanHa Te4YHocCT 3a noyucteaHe (pH-Wert 6 go
8)!I*

* He nsnonssarite KMCENUHW, ankanHW pasTBoOpM, OCHOBW, Npena-
paTu 3a OTCTpaHsABaHe Ha nakose u 6on, HenoAXoAsLW M pereHe-
pupaHu NpPoAYyKTU U APYrM arpecrMBHM NoYUCTBaLLM npenapatm!™
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A A

| i DANGER | NOTICE

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

He noTansiite nuctonerta 3a 6osamMceaHe B movncTealy npenapar!™
B HukakbB cny4van He TpsibBa ga ce gonycka nonagaHeTo Ha
NoYucTBaLy npenapaT BbB Bb34YyLIHMUTE KaHanu!

He noyncTtBanTe gucka Ha enekTpoHHHWUA MHAUKaTOP 3a HansraHe ¢
OCTpY unu rpanasun npegmetu!

OTBOpPUTE NOYMCTBANTE CaMO C nouncTeaLiy Yetkm SATA unu urnm

3a noyncTBaHe Ha a3 SATA. 3non3BaHETO Ha APYrn MHCTPYMEH-
TN MOXe Aa AoBefe [0 NOBpeXAaHe 1 BMoLaBaHe HakayecTBOTO Ha
CTpysATa Ha npbckaHe. MNpenopbyYBaHn NPUHAANEXHOCTU: KOMMIIEKT
3a nouncteaHe apt. Nr. 64030.

MN3nonasanTe camo npenopbysBaHn ot SATA MallnHK 3a usmmnsaHe!
CnasBaiiTe ynbTBaHETO 3a ynoTpebal

Mo Bpeme Ha Lenus Mpouec Ha n3MyBaHe NodaBaviTe BbB Bb3AyLLHUSA
KaHan YvcT CrbCTeH Bb3ayx!

maBata Ha gto3aTa Tpsi6ea Aa coum Hagony!

OcTtaBsanTe NucToneTa 3a NaknpaHe B MallnHaTa 3a M3MMBaHe
camo [oKaTo Tpae npouechbT Ha nammuBaHe!”

Cnea NoYMCTBaAHETO U3CYLUETE C YUCT CFbCTEH Bb3AYyX NucTonerta
3a nakupaHe u kaHana 3a 6osaTa, Bb3aylHaTa Ato3a, BkN. pe3barta
n pesepBoapal*

*

B NPOTMBEH CllyYyait MMa OnacHOCT OT KOPO3Us

[:E] YkasaHue!

Cnepn noyncTBaHe Ha Ato3vTe NpoBepeTe NpbCckaHeTo!
Oule cbBeTM 3a nouncTBaHe: www.sata.com/TV.
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9. TMMoappbxka

A A

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!
| il DANGER |

* [Npeau BcsAKaksu paboTi No NoaapbXKKaTa U3KMIYETE NMCToneTa 3a
nakvipaHe OT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» [leMOHTMpariTe U MOHTUPANTE YacTUTE MHOro BHMMaTenHo! 3nons-
BaNTe camo BKIIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CneunanHn MHCTPYMeHTu!

9.1. CmsaHa Ha gro3uTe [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] v [7-6]

Bcekn komnnekT ato3m SATA ce cbetom ot Mrna 3a 6o [7-1], ,[to3a 3a
Bb3ayx“ [7-2] n [to3a 3a 605" [7-3] n € pbYHO HAacTpoeH 3a nepdekT-
HO MeTHO Ha bosiamceaHe. Mrnarta 3a 605 [7-1] ce rpecupa B 30HaTa Ha
yNITbTHEHUETO Ha urnata (okono 3 cm npeaw BTynkaTta Ha urnata, npy-
XMHaTa Ha urnarta 3a 60s1), kakTo u pesbaTa Ha BUHTA 3a perynupaHe Ha
nebuta Ha matepuana [1-11]. BuHarn nogmeHsiiTe KOMNeKTa o3 ea-
HoBpeMeHHO. Cnea MOHTaXa HacTpoWTe NPOoMyCKNMBOCTTa Ha Martepuvan
CcbrnacHo rnaea 7.2.

9.2.CmsAHa Ha pasnpefenuTtenHusa npbCTeH 3a Bb3ay-
Xa: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] v [7-6]

/N BHumate!

» OTcTpaHsiBaviTe pasnpegenutenHusa NpbCTEH 3a Bb3gyxa camo C
WHCTPYMEHT 3a ussaxaaHe Ha SATA.

* He npunarante cuna, 3a ga nsberHete nospexaaHe Ha ynimbTHABa-
LLaTa NOBBPXHOCT.

[:E] YkasaHwue!

Cnepn geMoHTaxa npoBepeTe, EBEHT. NMOYUCTETE YNMbTHABALLUTE MO-
BbPXHOCTW B NUCTOMNETa 3a nakvpaHe [8-2]. [Npu noBpena ce obbpHeTe
kbMm Bawmsa teproseu Ha SATA. lNocTaBeTe HOB pa3npegenuTeneH
NpbCTEH 3a Bb3gyxa NocpeacTBOM MapkupoBka [8-3], (onawkaTta e B
0TBOpa) M NPUTUCHETE paBHOMeEPHO. Cnea MoHTaXxa perynupaiTe npo-
nyckarenHata cnocobHOCT Ha MaTepuarna cbrinacHo naea 7.2
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9.3. CmsHa Ha ynnbTHEHMETO Ha urnata 3a 608 crunku:
[9-1], [9-2] n [9-3]

MopgmsiHaTa e Heobxoamma, KoraTo Ha OT camoperynupatiara ce urna

3a 605 M3TMya OT BNpbCKBaHaTa cpefa. [leMoHTMparTe NycKoBOTO yC-

TpowicTBO cbrnacHo [9-2]. Cnen aemoHTaxa npoBepeTe urnarta 3a 6os 3a

noepeaun, eBeHTyanHo CMeHeTe KOMMNeKTa ars3n. Cnen MOHTaXa perynm-

paviTe nponyckaTenHaTa cnocoOHOCT Ha MaTepuana cbrnacHo [(nasa 7.2.

9.4.CmsHa Ha ByTanoTo 3a HanaraHe Ha Bb3ayxa,

npyXunHa Ha 6yTaJ'IOTO 3a Bb3ayxa U Bb3OYyLHUA
MUKPOMETDBP Crbnku: [10-1], [10-2] n [10-3]

& FXITEE | MpepynpexaeHue!

* MsknioyeTe nucTonieTa 3a NakMpaHe OT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayx!

CwmsiHaTa e Hanexalwua, korato 6e3 3agelicTBaHe Ha fnocTa, OT Al3ara 3a
Bb3yX UMM MUKPOMETBbPA 3a Bb34yX 13nusa Bb3ayx. Cnen gemMmoHTaxa
rpecupaiite BTynkaTta Ha MMKpomMeTbpa 3a Bb3ayx cbC SATA Pistolenfett
(Ne 3a nop. 48173), noctaBeTe 51 KbM OyTano 3a Bb3ayXx U 3aTerHerte u-
kcupawmsa BuHT [10-1]. Cneg MOHTaXka HacTpoviTe NpONyCKNMBOCTTA Ha
mMaTepuan cbrinacHo rnasa 7.2.

A EXITEE | [pepynpexaeHue!

* [MpoBepeTe cTabUNHOTO CbCTOSHNE Ha MKCUpaLLms BUHT! BbaayLu-
HUAT MUKPOMETBHP MOXE [a N3CKOYN HEKOHTPOMMPAHO OT NucToneTa
3a nakupaHe!

9.5. CmsaHa Ha ynnbTHeHMe (OT cTpaHaTa Ha Bb3ayxa)

A FXITEE] | [pepynpexaeHue!

* 3kntoveTe nucToneTa 3a nakupaHe OT MpexaTta 3a CrbCTeH B'b3,CI,yX!

Ctbnku: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] u [10-5]

MopgmsiHaTa Ha camoperynupaLloTo ce ynimbTHeHue [10-5] e HeoGxoaw-

Ma, Korato OT MyCKOBOTO YCTPOWCTBO U3Nn3a Bb3ayX.

1. Crnep AeMoHTaxa NpoBepeTe NpbTa Ha OyTanoTo 3a HansiraHe Ha
Bb3ayxa [10-4]; eBeHTyanHo noyncTeTe Unv npy noepeda (Hanp.
LAPacKOTUHU UM U3KPUBSIBaHE) CMeHeTe, cMaxeTe ¢ rpec SATA (kar.
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Nr. 48173) n moHTUpanTe, cna3BanTe nocokaTa Ha MOHTMpaHe!
2. CmaxeTe CbLO M BTynKaTa Ha MMKpOMETbpa 3a Bb34yX, NocTaBeTe
3aeqHo ¢ OyTano 3a Bb3gyXx U 3aTerHeTe (UKCMpaLLus BUHT.
Cnep MoHTaxa perynupaniTe nponyckatenHara crocobHOCT Ha maTepu-
ana cbrnacHo [(nmaea 7.2.

& EXIEE | [pepynpexaeHuve!

* [poBepeTe cTabnNHOTO CbCTOSAHNE Ha MKCUpaLLmsa BUHT! BbaayLu-
HUAT MUKPOMETBP MOXE [a U3CKOYM HEKOHTPONMPAHO OT NucToneTa
3a nakvpaHe!

9.6. CmsHa Ha CCS (ColorCode-cucremara)
CCS 3a nHguemayanHo obo3HayaBaHe Ha NMCToNeTa 3a fnakvpaHe Moxe
[a ce cmeHsa cbrnacHo [10-6].

9.7.CmMAHa Ha X0O0BMSA BUHT Ha YCTPOMCTBOTO 3a pe-

rynmpaHe Ha Kpbrna/nnom(a CTPpyA Crbnku: [11-1],
[11-2], [11-3]
CwMmsiHaTa e HeoGxoauMa, KoraTo OT PerynmpailoTo YyCTPOMCTBO U3nu3a
Bb34YX UMK PErynmpaioTo YCTPOWCTBO He paboTu.

1. OrtcTpaHsiBaHe Ha cTapuTe X040BU BUHTOBE [a]

* OrtcTpaHaBaHe Ha BuHTa [11-1] (Torx T20)

» CaangHe Ha kon4eTo [11-2]

» PasBuBaHe Ha xogoBusi BUHT [11-3] ¢ kntoy (pa3vep 14)

» [lpoBepka Ha NOeMaHeTO Ha XO4OBMWS BUHT 3@ OCTaTbLy OT Matepuan
W Nak, eBEeHT. OTCTPaHsBaHe 1 MOYMCTBaHe C pasTBopuTen

2. MoHTax 1 No3nUMoHNpaHe Ha HOBM XO40BW BUHTOBE [a, b]

» 3aBuHTBaHe Ha Xxo4oBuUsl BUHT [11-3]

» 3aBbpTeTe kaHana B xofoBusi BUHT [11-3] Ha no3uuusa 6 yaca ¢ krod
(pasmep 6) [11-4]

3. Tlo3numoHnpaHe u MOHTaX Ha KON4eTo 3a 3aBbpTaHe [C]

* [MosuumoHupaHe Ha kon4yeTo [11-2] B CbOTBETCTBUE C N306paKEHMETO
(nMHKWA B KONYeTO OTBECHA)

» 3aBuHTBaHe Ha BuHTa [11-1] (Torx T20) B KONYETO Ha pbKa - NP ToBa
3a4pBbXKTe KOMYEeTO Ha No3nums
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10. OTcTpaHsBaHe Ha noBpeau

Ha nNpecekynkun) nnu
Bb3AYLUHW MexypyeTa
B pe3epBoapa

MoBpena MpuyunHa OTcTpaHsiBaHe
HepaBHomepHa cTpyst | [Oio3ata 3a 605 He e 3arerHeTe glo3arta 3a
(npekbcBaHe/M3nu3aHe | 3aTerHaTa AocTtaTbyHo | 601 [2-1] ¢ yHUBepca-

JIeH KIo4

PasnpegenutenHuat
NPBbCTEH 3a Bb3ayXa
nospeaeH unn samMmbp-
CeH

CwmeHeTe pasnpege-
NUTENHUSA NPBLCTEH

3a Bb3yxa, Tbil KaTo
npuv IEMOHTaxXa Lie ce
nospeam

Bb3aywHu mexypyeTa
B pe3epBoapa

Pasxna6eHa Bb3gylLL-
Ha ato3a

3aTerHete Ha pbka
Bb3aylHaTa [103a
[2-2]

MpocTtpaHcTBOTO
Mexay Bb3gyluHaTa
Ar03a v grosara 3a 6os
(,Bb3OYLUEH KPBr*) €
3aMbPCEHO

MouncTeTe Bb3AYLL-
HUS Kpbr, cbbnoaa-
BanTe [(naBa 8

KomnnekT gto3u 3a-
MBbpPCEH Unun noespeneH

MouncteTe KomnnekTa
ato3n, [naea 8, cLOTB.
noameHete naea 9.1

HepoctaTbyHO cpena
3a BMpPbCKBaHE B pe-
3epBoapa

HonbnHeTe pesepBo-
apa [1-6]

YnnbTHEHNETO Ha
urnata 3a 6osita ae-
beKTHO

CmMeHeTe ynimbTHEHWE-
TO Ha urnara 3a 6os,
naBsa 9.3

C1pysiTa e npeka-
NeHo Marnka, koca,
efHoCTpaHHa unu ce
pasgens

OTBOpPYTE Ha BbL3AYLU-
HaTa Ato3a ca 3anylue-
HY C nak

MoyncTeTe BL3AYL-
HaTa ato3a, cubnoaa-
Bante [naBa 8

BbpxbT Ha Oto3aTa 3a
605 (LeB Ha Ato3aTa 3a
6051) e noBpeaeH

MpoBepeTe Bbpxa

Ha gro3aTa 3a 601 3a
NnoBpeau, EBEHTyarNHO
CMeHeTe KoMMreKkTa
awo3u, [nasa 9.1

BG
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MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsiBaHe

YcTponcTBoTo 3a pe-
rynupaHe Ha kpbrna/
nnocka ctpysi He pabo-
TU - BbPTALLO Ce pery-
nmpaLlo yCTpoCTBO

PasnpepenurenHuar
NPBLCTEH 3a Bb3ayxa
He e NnocTaBeH npa-
BUINHO (Onawikata He
€ B 0OTBOpa) unu e
nospeaeH

CwmeHeTe pasnpege-
NUTENHWS NPBCTEH 3a
Bb34YyX U NpY MOHTaxa
06bpHETE BHUMaHNE
Ha NpaBWHOTO NO3u-
LUnoHupaHe, 'naea 9.2

YCTponcTBOTO 3a pe-
rynupaHe Ha kpbrna/
nnocka cTpys He ce
BbPTU

3ambpceH perynupaty,
KnanaH

[emoHTupanTe pery-
NMpaHEeTo Ha Kpbrnara
/ wnpokaTta cTpys,
Bb3CTaHOBETE MpPO-
XOAMMOCTTa My WUIu

ro CMEHeTe u3uarno,
rnasa 9.7

[NucToneTsT 3a Na-
KnpaHe He U3Kn4Ba
Bb3ayxa

lHe3goTo Ha ByTanoto
3a HansraHe Ha Bb3ay-
Xa € 3aMbpPCEeHO Unu
6yTanoTo e M3HOCEHO

MoyncTeTte rHe3goTo
Ha 6yTanoTo 3a Hans-
raHe Ha Bb3ayxa u/unu
camoTo GyTano, cme-
HeTe ynibTHEHWsATa Ha
6yTtanoto, Mnaea 9.4

Kopoawns Ha pesbarta
Ha Bb3ayLUHaTa AL3a,
KaHana 3a matepwvan
(Bpb3Ka C pe3epBo-
apa) unv Kopryca Ha
nucToneTa 3a naku-
paHe

MouncTBalya TeYHOCT
(BoaHa) ocTaBa npe-
KaneHo AbJro B/mno
nucToseta

Henoaxogsiuy no4unct-
BalL TEYHOCTU

Mo4vuncTBaHe, cbbONO-
pasanTte [haea 8,
noAMeHeTe Kopnyca
Ha nucToneTa

BnpbckBaHaTa cpena
M3Tn4a 3ag ynnbTHe-
HWEeTO Ha urnaTta 3a
6os

YNnbTHEHNETO Ha Ur-
nara 3a 60s1 gedhekTHo
Wnu nuncea

CwmeHeTe / MOHTMpaW-
Te YNIIbTHEHNETO Ha
urnara 3a 6os, naea
9.3
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MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsBaHe

Wrnata 3a 6051 3amMbp-
CeHa Unu noBpegeHa

CMmeHeTe KoMnnekTa
ato3n, naea 9.1;
€BEHTYyarnHoO CMeHeTe
YNNbTHEHUETO Ha
urnata 3a 6os, nasa
9.3

MucToneTsT 3a naku-
paHe kane oT Bbpxa
Ha aro3aTa 3a bos
(,ueB Ha ato3aTta 3a
60s“)

Yyxxam Tena mexay
Bbpxa Ha urnara 3a
06os 1 gro3arta 3a 6os

MouncteTe Oro3arta u
urnata 3a 6os, cbonto-
pasalite [naBa 8

KomnnekTsbT Ato3n e
nospeaeH

CmeHeTe KoMmnnekra
ato3un, [naea 9

11. UsxBbpngHe

|/]3XB'pr'IFIHe Ha HanbJIHO N3Npa3HeHnA NUCTONET 3a NTakmpaHe KaTo ue-

HeH npeamet. 3a Aa ce n3berHar LWeTun 3a okonHaTta cpeaa, U3xsbpnsiite

cnopea nsnckeaHuATa 6aTepv|;|Ta N oCTaTbuUM OT BNpbCKBaHATa cpefa
OTAEernHo OT ncuToneTa 3a nakmpaxe. Cnassante MecTHUTE pa3nopeadu!

H

12. CepBus

NPUHAANEXHOCT, Pe3EPBHN YaCTU U TEXHUYECKA MOMOLL LLie MoNny4mTe OT
Bawwms Toproeey, Ha SATA.

13. MapaHuusa / oTroBOpHOCT
Baxat O6wmTe Thproecku ycnosus Ha SATA 1 eBeHTyanHo apyru 4oro-
BOPHMW CNOPa3yMeHUs], KaKTO 1 CbOTBETHUTE BanvaHWN 3aKOHW.

SATA He HOCK OTFOBOPHOCT MO-CNeunanHo npu:

* HecnasBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a paboTa

* HeuenecbobpasHa ynoTpeba Ha npoaykTa
* paboTta Ha Heoby4eH nepcoHarn

* Heusnons3BaHe Ha NUYHU npeana3Hn cpeacTtea

* HeusnonasaHe Ha OPUrMHAINHWN MPUHAANEXHOCTU N PE3EPBHUN YACTU
* CBOEBOJTHW MPEYCTPONCTBA UMM TEXHUYECKN N3MEHEHNS

* eCTecTBEHO n3xabsiBaHe / U3HOCBaHe
* HeTunu4yHo 3a NpUNoXeHNeTo yaapHO HaToBapBaHe
* [1eAiHOCTK N0 MOHTaXa 1 AeMOHTaxa

BG
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14. PesepBHU yactu [12]

Kata-

noxeH |HaumeHoBaHue

Nr.

1826 OnakoBka ¢ 4 yCTpOiCTBa cpeLLy npokansaHe 3a CUHTETUYHN
pe3epBoapu ot 0,6 |

3988 OtgenHa onakoBka countpu 3a nak ¢ 10 6pos

15438 | YnnbTHeHWe 3a urnata 3a 604

19745 | LapHupHo cbegmHenne G 1/4 a x M15 x 1 3a HeumdpoBu nuc-
TOMETW 3a NakupaHe

27243 | 0,6 | pesepBoap cbc cuctema 3a 6bp3a cMsiHa (CUHTETUYEH
mMaTepuvan)

49395 | 3aBuHTBaLLY Ce Kanak 3a pe3epBoap OT CUHTETUYEH MaTepuan
0,61

76018 |OnakoBka c 10 x 10 6post unTpu 3a nak

76026 | OnakoBka c 50 x 50 6pos dounTpu 3a nak

86843 |IlpbT 3a 6GyTanoTo 3a HansiraHe Ha Bb3ayxa

133934 | OnakoBka ¢ 3 ynnbTHEHUS 3a XOA0BUS BUHT HA YCTPOMCTBOTO
3a perynupaHe Ha Kpbrna/nnocka cTpys

133942 | Obpxay 3a ynibTHEHWE (OT CTpaHa Ha Bb3ayxa)

133959 | KomnnekT npyxuHu no 3x urna 3a 6os/ 3x npyxuHu 3a 6ytano
3a Bb3ayX

133967 |OnakoBka c 3 doukcupally BUHTA 3a Bb34yLLUEH MUKPOMETbLP
SATAjet 4000 B

133991 | OnakoBka c 3 rmaBu 3a 6yTano 3a Bb3ayx

134098 | Cebp3Baly enemeHT 3a Bb3gyx G 1/4 - M15 x 1

140582 |OnakoBka ¢ 5 ynnbTHABALLM enemMeHTa 3a Ato3a 3a 6os1

165928 |OnakoBka c 4 ckobu 3a cucTemara 3a LiBETOBU KOf (3eneHa,
CVHS, YEpBEHa, YepHa)

165936 | KoMnnekT MHCTpyMEHTH

165944 | XopoB BUHT 3a perynupalloTo YCTPOMCTBO 3a Kpbrina/nnocka
cTpy4

165951 | OnakoBka ¢ 3 6posi pasnpefenuTenHn NPbCTEHN 3a Bb3ayX

165977 |MyckoBo ycTpoicTteo komnnekt SATAjet 4000 B

166009 |KomnneKT ponku 3a nyCKOBOTO YCTPONCTBO
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Kata-
noxeH |HanvmeHoBaHue
Nr.
166017 |Bb3gylweH MUKpoMeTbp
166025 |YcTponcTBO 3a perynupaHe Ha KONM4eCcTBOTO Ha MaTtepuana
C KOHTparavika
166033 |BbyTOH 3a ponka v BUHT (Mo 2 6pos)
o BkntoyeHo B komnnekta 3a peMoHT (kat. Nr. 166058)
. BkntoueHo B koMnnekTa 3a peMoHT Ha byTano 3a Bb3gyx (KaT.
Nr. 82552)
o BkntoyeHo B komnnekta npyxuHun (kat. Nr. 133959)
o BkntoueHo e komnnekTa ynnbTHeHust (kat. Nr. 136960)

15. EO-geknapauyms 3a cboTBeTCTBUE

BanugHata B MOMeHTa geknapaums 3a CbOTBETCTBUE MOXETE Aa HamepuTe

%
[=]

www.sata

.com/downloads
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B3 [RhR: #iE]

1. BRIR e 37 8. WBHIEE ..o
2. BRBB oo 37 9 B e
3. HESEE .o 38 10, BEBREFE ..o
4, BUHORIRE ..o 39 11 RYIRE o
5. B 39 12, BREERS
6. REERT oo 39 13, RIE/ FAE v
7o R e 41 14 B oo
15, BREB—BMEBH. oo
1. ¥rid
B ULTHSECESHESRTHRBR.
[ di DANGER |
PR SEB TR ST SR BRI
A |BERR FURSHFESHREIRTHRR,
[T |&=%& sAnRwnEE,

2. BRSH

EENBHREHESED

RP |2.0 bar - 2.2 bar 29 psi - 32 psi

HVLP 2.0 bar 29 psi

"Compliant" >2.0bar (RIERE > |>29 psi (RIEHRE >
0.7 bar) 10 psi

HEBEARFMCESE  |<2.5bar (RIERE <

<35 psi (RIBAE <

EM 1.0 bar) 15 psi)
HENBUREE
RP |170m-21 cm |7»—8»

(@]
=z

[CN] EA B | X

37



CN| fEAiEFH SATAjet 4000 B RP/HVLP

HENBURER
HVLP 10cm-15cm 4y» - 6»
HVLP £EBZHE AKX ( [10cm-15¢cm 4y - 6»
EXF)
BRRBEARSESD
[10.0 bar | 145 psi
=S E £ 2.0 bar/ 29 psi B #HSE
RP 285 NI/min 10.1 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
BRI B ERE
|50 °C [122 °F

BB
ik 440 ¢ 15.5 oz.
# RPS 0.6 | 491 g 17.3 oz.
W% IRXFAE 061 612 g 21.6 oz.
HREIZRAE 1.01 636 g 22.4 oz.
# RPS 320.6 | AREFRMELT |531 g (# adam | 18.7 oz. (&

2) adam 2)
HHERELNMNESR 11g 0.4 oz.
ERZESEED

|G 1/4
B R (R MR E

|600 ml

3. #RsEHE

HERHEANERENERE THODRX %

fERBEEA e

TREH . REE AR BRI
cCs % ik
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4. BRI [1]

[1-1] BIZERFHR [1-9] BFEREE
[1-2] iR#L [1-10] B / B BiE AT 5

[1-3] BEEL4 , I SXIE , B ( [1-11] RBEEFTIRT
FHW) , B (FHR) [1-12] 2R REFTH BRIRE

[1-4] HwQCCHIBIZRICEND [1-13] =S HE

[1-5] *wQCCHBREENO [1-14] Z=S 357 BE£R Y I 2 8R4T
[1-6] EZEEM (FAIL) [1-15] ZSGEE (R )
[1-71 BRE [1-16] E4Z=SEZDO

[1-8] BRES [1-17] BiaRB RS (CCS)
5. A&

BT AT EBERESAESENENNRE UK B R E MR
WBURE AR

6. BERT
6.1. —MRMUELERT

A A

| i DANGER | NOTICE

BN

- BECEARRRCHFAEREHBRLBETREARA. NETFRER
TERAENS R,
- BREFEMOMAEXYH  BFHRLAREREEXEXHFBE—E,

6.2. TN ERLHN T2 A

A A

|4 DANGER | NOTICE |

BE

« BESFEHMN RS, BN R RIPEFRS KO
SRR A E !
« REEmT L ARRBTEA, BEMER!

CN
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15. Prohlaeni o shodé ................
1. Symboly
& Varovani! pred nebezpecim, které mize vést k umrti nebo
zavaznym zranénim.
L4 DANGER) y
& Pozor! na nebezpecénou situaci, ktera mlze zapficinit véc-
m— Skody.
& Nebezpeci vybuchu! Varovani pfed nebezpecim, které
muze vést k Umrti nebo zavaznym zranénim.
[]E] Upozornéni! UziteCné tipy a doporuceni.

2. Technické udaje

Doporuceny vstupni tlak pistole

trysky > 0.7 bar)

RP [2.0 bar - 2.2 bar 29 psi - 32 psi
HVLP 2.0 bar 29 psi
"Compliant” > 2.0 bar (vnitfni tlak > 29 psi (vnitini tlak

trysky > 10 psi

Compliant legislativa |< 2.5 bar (vnitfni tlak
Lombardska/ltalie trysky < 1.0 bar)

< 35 psi (vnitini tlak
trysky < 15 psi)

Doporucena vzdalenost pri strikani

RP [17 cm-21cm

[7-- 8"

(@]
N

cestina

v

[CZ] Navod k pouziti |
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Doporucéena vzdalenost pri strikani

HVLP

10 cm - 15cm 4“-6"

HVLP Lombardska/
Italie

10cm-15cm 4 - 6"

Max. vstupni tlak pistole

[10.0 bar | 145 psi
Spotieba vzduchu pfi 2.0 bar/ 29 psi vstupnim tlaku pistole
RP 285 NI/min 10.1 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 c¢fm
Max. teplota stfrikaného média

|50 °C [122 °F
Hmotnost
bez nadobky 440 g 15.5 oz.
s RPS nadobkou 0,6 | 491 g 17.3 oz.
s vicenasobné pouzitelnou na- 612 g 21.6 oz.
dobkou 0,6 |
s hlinikovou vicenasobné pouzi- (636 g 22.4 oz.

telnou nadobkou 1,0 |

s RPS nadobkou 0,6 |
nim mérenim tlaku

a digital- 531 g (s adam 2) |18.7 oz. (s adam
2)

dodate¢na hmotnost u varianty s [11g 0.4 oz.

oto€nym kloubem

Pripojka stlaceného vzduchu

|G 1/4

Plnici mnozstvi nadobky na kapalinu (plast)

|600 ml
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3. Obsah dodavky

» Lakovaci pistole se sadou trysek a Alternativni provedeni s:

nadobkou na kapalinu + oto¢nym kloubem
» Navod k pouziti » Nadobkou na kapalinu z hliniku
» Sada nafadi nebo plastu s rdznymi objemy
» Spony CCS

4. Slozeni lakovaci pistole [1]
[1-1] Rukojet lakovaci pistole [1-9] Uzavér proti kapani

[1-2] JazycCek spousté [1-10] Regulace kruhového /
[1-3] Sada trysek se vzduchovou plochého nastfiku
tryskou, tryska na barvu [1-11] Sroub regulace mnoZstvi
(neni viditelna), jehla na materialu
barvu (neni viditelna) [1-12] Pojistna matice regulace
[1-4] PFipojka lakovaci pistole s mnozstvi materialu
QCC [1-13] Vzduchovy mikrometr
[1-5] Pfipojka nadobky na kapali- [1-14] Aretacni Sroub vzduchového
nus QCC mikrometru
[1-6] Sitko na lak (neni viditelné) [1-15] Vzduchovy pist (neni vidi-
[1-7] Nadobka na kapalinu telny)

[1-8] Viko nadobky na kapalinu [1-16] Pfipojka stlaeného vzduchu
[1-17] Systém ColorCode (CCS)

5. Pouzivani podle uréeni

Lakovaci pistole je podle Ucelu pouziti uréena k nanaseni barev a laki,
jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana média) pomoci stlaCené-
ho vzduchu na vhodné objekty.
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6. Bezpecénostni pokyny
6.1.VSeobecné bezpecnostni pokyny

A A

Varovani! Pozor!
| ik DANGER |

» Pfed pouzitim lakovaci pistole si pozorné prectéte vSechny bez-
pecnostni pokyny a cely navod na obsluhu. Bezpecnostni pokyny a
stanovené kroky se museji dodrzovat.

» V8echny prilozené dokumenty uschovejte a lakovaci pistoli odevzdej-
te jinym osobam pouze dohromady s t€mito dokumenty.

6.2. Bezpec€nostni pokyny specifické pro lakovaci
pistoli

A A

|4 DANGER | NOTICE

Varovani! Pozor!

» Dodrzujte mistni bezpecnostni, protiirazoveé pfedpisy, pfedpisy o
bezpecnosti prace a predpisy na ochranu zivotniho prostfedi!

» Lakovaci pistoli nikdy nemifte na osoby!

» Lakovaci pistoli smi pouzivat, Cistit a udrzovat pouze odbornik!

» Osoby, jejichz reakéni schopnost je nasledkem poziti drog, alkoholu,
Iékll nebo jinak omezena, nesméji s lakovaci pistoli manipulovat!

» Lakovaci pistoli nikdy neuvadéjte do provozu, pokud je poSkozena
nebo chybgji nékteré jeji soucasti! Pistoli pouzivejte pouze tehdy,
pokud je pevné namontovany areta¢ni Sroub [1-14]!

» Pfed kazdym pouzitim lakovaci pistoli zkontrolujte a v pfipadé potieby
opravte!

» Pfi poSkozeni vyradte lakovaci pistoli okamzité z provozu a odpojte ze
sité stlaceného vzduchu!

» Lakovaci pistoli nikdy svévolné nepfestavujte nebo technicky neupravuj-
te!

» Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily pfip. pfisluSenstvi SATA!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varovani! Pozor!

» Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

benzinu!

» Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v blizkosti zapalnych zdroj(, jako
je napf. otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni, ktera
nejsou chranéna pred vybuchem!

stvi rozpoustédel, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfikanych
médii, které je potiebné k provedeni nasledujiciho pracovniho kroku!
Po ukonceni praci je odneste do skladovacich prostort podle uréeni!

» Nikdy nezpracovavejte stfikana média s obsahem kyselin, louht nebo

* Do pracovniho prostredi lakovaci pistole se dava pouze takové mnoz-

6.3. Osobni ochranné vybaveni

& FXITET] | Varovani!

* P¥i pouzivani lakovaci pistole, jakoz i pfi Cisténi a udrzbé vzdy noste
schvalenou ochranu dychacich cest a o€i a rovnéz vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovni odév a pracovni obuv!

 P¥i pouziti lakovaci pistole muze dojit k pfekroceni hladiny akustické-
ho tlaku 85 dB(A). Noste vhodnou ochranu sluchu!

Pfi pouziti lakovaci pistole nedochazi k pfenosu vibraci na ¢asti téla ob-
sluhujiciho personalu. Reaktivni sily jsou nepatrné.

6.4. Pouziti v prostredi s nebezpecéim vybuchu
Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / uloZeni v prostorech s nebez-
pe€im vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznageni produktu.

A A

i oancer BN

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Nasledujici pouziti a ukony vedou k zaniku ochrany pred
vybuchem, a proto jsou zakazané:

Ccz
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A A

i oancer BN

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

 Prinést lakovaci pistoli do prostfedi s nebezpe€im vybuchu vybusné
z6ny 0!

» Pouzivani rozpoustédel a Cisticich prostfedkl na bazi halogenizova-
nych uhlovodikd! Chemické reakce, které pfitom vznikaji, mohou byt
vybusné!

7. Uvedeni do provozu

A A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

s oancer BENCY

» Pouzivejte pouze takové hadice stlaceného vzduchu, které jsou
odolné proti rozpoustédlum, antistatické, neposkozené, technicky

bezchybné, s trvalou pevnosti v tlaku minimalné 10 bar, napf. vyr. &.
53090!

[:IE Upozornéni!

Zajistéte nasledujici predpoklady:

» Prfipojka stla¢eného vzduchu G 1/4 a nebo vhodné hrdlo pripojky
SATA.

Zajistéte minimalni objemovy proud stlaéeného vzduchu (spotfeba
vzduchu) a tlak (doporuceny vstupni tlak pistole) podle kapitoly 2.

« Cisty stladeny vzduch, napt. pomoci filtru SATA 484

Hadice na stla¢eny vzduch s minimalnim vnitfnim prmérem 9 mm
(viz vystrazné upozornéni), napr. vyr. €. 53090.

. Zkontrolujte upevnéni vSech Sroubu [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5].
Trysku na barvu [2-1] dotahnéte rukou podle [7-4] (14 Nm). Zkon-
trolujte upevnéni aretaéniho Sroubu [2-5] podle [10-1], v pfipadé
potfeby ji dotahnéte.

. Kanalek na barvu proplachnéte vhodnou distici kapalinou [2-6], dodr-
zujte upozornéni uvedena v kapitole 8.

. Vyrovnani vzduchové trysky: vertikalni proud [2-7], horizontélni proud
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[2-8].

4. Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kapalinu [2-10].

5. Naplrite nadobku na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu),
uzavfete ji vikem [2-11] a nasadte uzaveér proti kapani [2-12].

6. Hrdlo pfipojky [2-13] (neni soucéasti dodavky) nasroubujte na vzdu-
chovou pfipojku.

7. Pf¥ipojte hadici stla¢eného vzduchu [2-14].

.1.Nastaveni vstupniho tlaku pistole

[:E] Upozornéni!

» Jazycek spousté uplné odtahnéte a vstupni tlak pistole (viz kapitola 2)
nastavte podle jednoho z nasledujicich odstavcu ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] az [3-5]), poté jazyCek spousté opét pustte.

* U [3-3], [3-4] a [3-5] musi byt vzduchovy mikrometr nbsp;[1-13]
uplné otevieny/stat ve svislé poloze.

» Pokud se nedosahne pozadovany vstupni tlak pistole, je nutné zvysit
tlak v siti stlaéeného vzduchu; pfili§ vysoky tlak ma za nasledek vyso-
ké odtahové sily.

N

[3-1] SATA adam 2 (pfislusenstvi / exakini metoda)

[3-2] Samostatny manometr s regulaénim zarizenim (pfisluSenstvi).

[3-3] Samostatny manometr bez regulaéniho zarizeni (pfisluSen-
stvi).

[3-4] Méreni tlaku v siti stlaceného vzduchu (nejméné presna
metoda): Zakladni pravidlo: Na kazdych 10 m hadice na stlaceny
vzduch (vnitfni prdmér 9 mm) nastavte na redukénim ventilu o 0,6
bar vyssi tlak, nez je doporuceny vstupni tlak pistole.

7.2.Nastavte prichod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4] -
regulace mnozstvi materialu je uplné oteviena
[:E] Upozornéni!

Pfi uplném otevieni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky
na barvu a jehly na barvu nejnizsi. Velikost trysky zvolte v zavislosti na
stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

7.3. Nastaveni striku
» Nastaveni plochého nastfiku (nastaveni z vyrobniho podniku) [5-1].
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» Nastaveni kruhového nastfiku [5-2].

7.4.Lakovani
Pfi lakovani jazyCek spousté uplné odtahnéte [6-1]. Lakovaci pistoli ved-
te podle [6-2]. Dodrzujte vzdalenost pfi stfikani podle kapitoly 2.

8. Cisténi lakovaci pistole

A A

Varovani! Pozor!
| ik DANGER |

* Pred jakymikoliv Cisticimi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité stlacené-
ho vzduchu!

* Nebezpedi zranéni nasledkem neocekavaného uniku stlaceného
vzduchu a/nebo Uniku stfikaného média!l

» Lakovaci pistoli a nadobku na kapalinu Uplné vyprazdnéte, stfikané
médium nalezitym zplsobem zlikvidujte!

* Dily odmontujte a namontujte mimoradné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

* Pouzivejte neutralni ¢istici kapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*

* Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné re-
generacni prostiredky nebo jiné agresivni Cistici prostredky!*

+ Neponofujte lakovaci pistoli do gistici kapaliny!* Cistici kapalina se
nikdy nesmi dostat do vzduchovych kanalu!

» Sklo elektronické indikace tlaku nedistéte Spi€atymi, ostrymi nebo
drsnymi pfedméty!

» Otvory Cistéte pouze pomoci Cisticich kartacli SATA nebo jehel na ¢isté-
ni trysek SATA. PouZziti jiného naradi n’lﬂie vést k poskozeni a naruseni
stfiku. Doporuéené prislusenstvi: Cistici sada, vyr. €. 64030.

» Pouzivejte vyluéné pracky doporu¢ené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

* Vzduchovy kanalek ostfikujte béhem celého praciho procesu Cistym
stlatenym vzduchem!

* Hlava trysky musi smérovat dold!

» Lakovaci pistoli nechavejte v pracce pouze po dobu myciho
procesu!*
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varovani! Pozor!

* Po cisténi vyfoukejte lakovaci pistoli a kanalek na barvu,
vzduchovou trysku véetné zavitu, jakoz i nadobku na kapalinu
dosucha pomoci €istého stlacéeného vzduchu!*

* jinak existuje nebezpeci koroze

[:E] Upozornéni!

» Po vycisténi sady trysek zkontrolujte obraz stfikani!
» Dalsi tipy k ¢isténi: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Varovani! Pozor!

» Pred jakymikoliv udrzbovymi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaceného vzduchu!

» Dily odmontujte a namontujte mimoradné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

9.1. Vyména sady trysek [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a [7-6]
Kazda souprava trysek SATA se sklada z ,jehly na barvu® [7-1], ,vzdu-
chové trysky“ [7-2] a ,trysky na barvu® [7-3] a je ru¢né nastavena na
perfektni rozptyl. Namazte jehlu na barvu [7-1] v misté tésnéni jehly (cca
3 cm pred objimkou jehly, pruzina jehly na barvu) a zavit regulac¢niho
Sroubu mnozstvi materialu [1-11]. Proto soupravu trysek vzdy vyménte
kompletné. Po montazi nastavte prlichod materialu podle kapitoly 7.2.

Ccz
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9.2. Kroky pfi vyméné krouzku rozdélovaée vzdu-
chu: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] a [7-6]

/N Pozor!

» Krouzek rozdélovace vzduchu vyjméte pouze pomoci vytahovaciho
naradi SATA.
* Nevytahujte nasilim, abyste zabranili poSkozeni tésnicich ploch.

[:E] Upozornéni!

Po demontazi zkontrolujte tésnici plochy v lakovaci pistoli [8-2], v pfi-
padé potfeby je oCistéte. Pfi poSkozeni se obratte na svého prodejce
SATA. Novy krouzek rozdélovace vzduchu umistnéte podle znaceni [8-
3], (Cep v otvoru) a rovhomeérné ho zatlacte. Po namontovani nastavte
prachod materialu podle kapitoly 7.2.

9.3. Kroky pfi vyméné tésnéni jehly na barvu: [9-1],
[9-2] a [9-3]

Vyména je nutna v tom pfipadé, pokud z obalu jehly na barvu s automa-

tickou regulaci unika stfikané médium. Odmontujte jazyek spousté podle

[9-2]. Po demontazi zkontrolujte, zda neni jehla na barvy poskozena, v

pripadé potreby vyménte sadu trysek. Po namontovani nastavte prichod

materialu podle kapitoly 7.2.

9.4. Kroky pfi vyméné vzduchového pistu, pruziny
vzduchového pistu a vzduchového mikromet-

ru: [10-1], [10-2] a [10-3]
& FXITEE | Varovani!

» Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Vymeéna je nutna tehdy, kdyz vzduch pfi nestlaeném spoustécim tfmin-
ku vystupuje na vzduchové trysce nebo na vzduchovém mikrometru. Po
demontazi namazte pouzdro vzduchového mikrometru tukem na pistole
SATA (€. vyr. 48173), nasadte se vzduchovym pistem a naSroubujte
aretacni Sroub [10-1]. Po montazi nastavte prichod materialu podle kapi-
toly 7.2.
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/\ xIrEm | Varovani!

 Zkontrolujte upevnéni aretac¢niho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.5.Vyména tésnéni (na strané vzduchu)

/\ pEmEm |Varovanil

» Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Kroky: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] a [10-5]

Vyména tésnéni s automatickou regulaci [10-5] je potfebna tehdy, pokud

unika vzduch pod jazyckem spousté.

1. Po demontazi zkontrolujte vzduchovou pistnici [10-4]; v pfipadé po-
tfeby ji vyCistéte nebo pfi poSkozeni (napf. Skrabance nebo deforma-
ce) ji vyménte, namazte ji pomoci vysoce vykonného maziva SATA
(vyr. €. 48173) a namontujte ji. Dodrzte montazni smér!

2. Pouzdro vzduchového mikrometru také namazte, nasadte se vzdu-
chovym pistem a nasroubujte aretaéni Sroub.

Po namontovani nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

/\ DEmERm |Varovanil

 Zkontrolujte upevnéni aretaéniho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.6.Vyména CCS (systém ColorCode)

CCS na individualni oznaceni lakovaci pistole se mGze vyménit podle
[10-6].

9.7.Vyména vietena regulace kruhového / ploché-
ho nastriku Kroky: [11-1], [11-2], [11-3]

Vymeéna je nutna v tom pfipadé, pokud unika vzduch z regulace nebo
regulace nefunguje.

1. Odstranéni starého vietena [a]

* Vyjméte Sroub [11-1] (Torx T20)

+ Sejméte tlacitko [11-2]

» Vfeteno [11-3] vySroubujte pomoci kli¢e (vel. 14)

Ccz
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» Zkontrolujte vyskyt zbytki materialu a laku na Uchytu vietena, pfip.
zbytky odstrarite a vycistéte rozpoustédlem
2. Montaz a nastaveni polohy nového vietena [a, b]

NaSroubujte vieteno [11-3]

» Drazku ve vietenu [11-3] oto¢te pomoci klice (vel. 6) [11-4] do polohy

6 hodin

3. Nastaveni polohy a montaz oto€ného tlaéitka [c]

svisle)

Tlacgitko [11-2] nastavte do polohy podle obrazku (€ara na tlacitku

+  Sroub [11-1] (Torx T20) za$roubujte do tlagitka ruéné&, pfitom drzte

tlacitko v dané poloze

10. Odstranéni poruch

Porucha

Pfic¢ina

Naprava

Nepravidelny strik
(kmitani/vynechava-
ni) nebo vzduchové

Tryska na barvu neni
dostatecné utazena

Trysku na barvu [2-1]
dotahnéte univerzal-
nim klicem

bublinky v nadobce na
kapalinu

PosSkozeny nebo zne-
cistény krouzek rozdeé-
lovace vzduchu

Krouzek rozdélovace
vzduchu vyménte,
protoze se poskodil pri
demontazi

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

Uvolnéna vzduchova
tryska

Vzduchovou trysku [2-
2] dotahnéte rukou

Znecistény prostor
mezi vzduchovou
tryskou a tryskou na
barvu (,obéh vzdu-
chu®)

Vycistéte obéh vzdu-
chu, dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8

Znecisténa nebo po-
Skozena sada trysek

Vycistéte sadu trysek,
kapitola 8., pfip. vy-
ménte, kapitola 9.1

Nedostateéné mnoz-
stvi stfikaného média v
nadobce na kapalinu

Doplrite nadobku na
kapalinu [1-6]

Zavadné tésnéni jehly
na barvu

Vymeénite tésnéni jehly
na barvu, kapitola 9.3
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Porucha

Pri¢ina

Naprava

Obraz stfikani je
pfilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozstépeny

Otvory vzduchove
trysky jsou zanesené
lakem

Vycistéte vzduchovou
trysku, dodrzujte upo-
zornéni kapitoly 8

Poskozeny hrot trysky
na barvu (Cipek trysky
na barvu)

Zkontrolujte, zda hrot
trysky na barvu neni
poskozeny, v pripadé
potfeby vyménte sadu
trysek, kapitola 9.1

Nefunguje regulace
kruhového/plochého
nastfiku - oto¢na re-
gulace

Krouzek rozdélovace
vzduchu neni spravné
ulozeny (Cep neni v
otvoru) nebo je posko-
zeny

Vymeénite krouzek roz-
délovace vzduchu a
pfi montazi dbejte na
spravnou polohu ulo-
zeni, kapitola 9.2

Regulace kruhového/
plochého nastfiku se
neda otocit

Regulacni ventil
znecistény

Odmontujte regulaci
kruhového / plochého
nastriku, uvedte do
provozu schopného
stavu nebo kompletné
vymeénte, kapitola 9.7

Lakovaci pistole nevy-
pina vzduch

Znecisténé osazeni
vzduchového pistu

nebo opotfebovany
vzduchovy pist

Vycistéte osazeni
vzduchového pistu a/
nebo vymeérite vzdu-
chovy pist, obal vzdu-
chového pistu, kapitola
9.4

Koroze na zavitu vzdu-
chové trysky, kanalku
materialu (pfipojce na-
dobky) nebo na télese
lakovaci pistole

Cistici kapalina (vod-
nata) zlstava prilis
dlouho v/na pistoli

Nevhodné Cistici ka-
paliny

Provedte c¢isténi,
dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8,
nechte vymeénit téleso
pistole

Stfikané médium unika
za tésnénim jehly na
barvu

Zavadné nebo chy-
béjici tésnéni jehly na
barvu

Vyménte / namontujte
tésnéni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Ccz
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Znecisténa nebo po-
Skozena jehla na barvu

Vyménte sadu trysek,
kapitola 9.1; v pfipadé
potfeby vymeénte tés-
néni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Lakovaci pistole kape
na hrot trysky na bar-
vu (,Cipek trysky na
barvu®)

Cizi téleso mezi hro-
tem jehly na barvu a
tryskou na barvu

Vycistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu,
dodrzujte upozornéni
kapitoly 8

Poskozena sada

Vyménte sadu trysek,

trysek kapitola 9

11. Likvidace

Likvidace upIné vyprazdnéné lakovaci pistole jako druhotné suroviny.
Aby se zabranilo Skodam na zivotnim prostredi, likvidujte baterie a zbyt-
ky stfikaného média nalezitym zplisobem, oddélené od lakovaci pistole.
Dodrzujte mistni predpisy!

H

12. Zakaznicky servis
PFisluSenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-
ce SATA.

13. Zaruka / ruéeni

Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfislusné platné zakony.

SATA neruci predevsim pfi:

* nedodrzeni navodu k pouziti

* pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym ucelem pouziti

» pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

* nepouzivani originalniho pfislusenstvi a originalnich nahradnich dill
» svévolnych prestavbach nebo technickych Upravach

» pfirozeném opotfebovani

* namahani uderem netypickém pro dané pouziti

* montaznich a demontaznich pracich
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14. Nahradni dily [12]

Vyr. €. |Nazev

1826 Obal se 4 uzaveéry proti kapani pro plastovou nadobku s obje-
mem 0,6 |

3988 Samostatny balik s 10 kusy sitka na lak

15438 | Tésnéni jehly na barvu

19745 | Otocny kloub G 1/4 a x M15 x 1, nikoliv pro lakovaci pistole DI-
GITAL

27243 | Nadobka na kapalinu QCC 0,6 | s rychlou vyménou (plast)

49395 | Sroubové viko pro plastovou nadobku 0,6 |

76018 |Obal s 10 x 10 kusy sitek na lak

76026 |Obal s 50 x 10 kusy sitek na lak

86843 |Vzduchova pistnice

133934 |Obal se 3 t€snénimi pro vieteno regulace kruhového/ploché-
ho nastfiku

133942 | Drz&k tésnéni (ze strany vzduchu)

133959 | Sada pruzin - 3x jehla na barvu/ 3x pruziny vzduchového pistu

133967 |Obal se 3 aretacnimi Srouby pro vzduchovy mikrometr SATA-
jet 4000 B

133991 | Obal se 3 hlavami vzduchovych pistt

134098 |Vzduchova pfipojka G 1/4 - M15 x 1

140582 |Baleni s 5 tésnicimi prvky pro trysku na barvu

165928 | Obal se 4 sponami CCS (zelena, modra, Cervena, ¢erna)

165936 |Sada naradi

165944 | Vieteno k regulaci kruhového/plochého nastfiku

165951 |Obal se 3 kusy krouzkud rozdélovace vzduchu

165977 | Souprava jazyckl spousté pro SATAjet 4000 B

166009 |Sada kolecek tfrmenu

166017 | Vzduchovy mikrometr

166025 |Regulace mnozstvi materialu s pojistnou matici

166033 | Ryhovany knoflik a Sroub (po 2 ks)

] Obsazeno v opravarske sade (vyr. €. 166058)

Ccz
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Obsazeno v servisni jednotce vzduchového pistu (vyr. €.
82552)

A Obsazeno v sadé pruzin (vyr. ¢. 133959)

o Obsazeno v sadé tésnéni (vyr. ¢. 136960)

15. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:
OELH0

= :

%

www.sata.com/downloads




Brugsanvisning SATAjet 4000 B RP/HVLP
Indholdsfortegnelse [Orlglnal tekst: Tysk]

1. Symboler......ccccoeoenininennnnn 67 Rengering af sprajtepisto-
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1. Symboler

15. EF konformitetserkleering........ 81

A

Advarsel! mod farer, der kan fare til dad eller alvorlige
kveestelser.

de.

/N

HOTICE

Forsigtig! ved farlige situationer, der kan fare til tingska-

A

Eksplosionsfare! Advarsel mod fare, der kan fgre til ded
eller alvorlige kveestelser.

(13

OBS! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Tekniske data

Anbefalet pistolindgangstryk

dysetryk > 0.7 bar)

RP 2.0 bar - 2.2 bar 29 psi - 32 psi
HVLP 2.0 bar 29 psi
"Compliant” > 2.0 bar (Indvendigt > 29 psi (Indvendigt

dysetryk > 10 psi

Compliant lovgivning
Lombardiet/Italien

< 2.5 bar (Indvendigt
dysetryk < 1.0 bar)

< 35 psi (Indvendigt
dysetryk < 15 psi)

Anbefalet sprojteafstand

RP

|17cm-21 cm

78

o)
~

[DK] Betjeningsvejledning | dansk

67
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Anbefalet sprojteafstand

HVLP 10cm - 15cm 4’ -6
HVLP Lombardiet/ 10cm-15cm 4’ -6
Italien
Maks. Pistolindgangstryk
10.0 bar | 145 psi

Luftforbrug ved 2.0 bar/ 29 psi pistolindgangstryk
RP 285 NI/min 10.1 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
Maks. temperatur i spritmediet

|50 °C [122 °F
Vaegt
uden baeger 440 g 15.5 oz.
med RPS-baeger 0,6 | 491 ¢ 17.3 oz.
med genbrugsbaeger 0,6 | 6129 21.6 oz.
med alu-genbrugsbaeger 1,0 | 636 g 22.4 oz.

med RPS-baeger 0,6 | og digital |531 g (med adam | 18.7 oz. (med
trykmaling 2) adam 2)
yderligere vaegt ved variant med |11 g 0.4 oz.
drejeled
Lufttilslutningsstykke

|G 1/4

Opfyldningsmangde overkop (kunststof)

|600 ml
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3. Samlet levering

» Sprgjtepistol med dysesaet og Alternative kombinationer med:
overkop * Drejeled

* Betjeningsvejledning » Overkop af aluminium eller kunst-

* Veerkigjsseet stof med forskellig volumen

* CCS-Clips

4. Sprojtepistolens konstruktion [1]

[1-1] Greb [1-9] Drypstop
[1-2] aftreekker [1-10] Rund- og bredstraleregule-
[1-3] Dyseseet med luftdyse, far- ring
vedyse (ikke synlig), farvenal [1-11] Regulering af materiale-
(ikke synlig) maengde med skrue
[1-4] QCC-tilslutning til sprajte- [1-12] Regulering af materiale-
pistol meaengde med kontramgatrik
[1-5] QCC-tilslutning til overkop  [1-13] Luftmikrometer
[1-6] Laksi (ikke synlig) [1-14] Skrue til fastgarelse af luft-
[1-7] Overkop mikrometer
[1-8] Lag til overkop [1-15] Luftstempel (ikke synligt)

[1-16] Lufttilslutningsstykke
[1-17] ColorCodeSystem (CCS)

5. Korrekt anvendelse
Sprgijtepistolen er beregnet til pafgring af farver, lakker samt andre egne-

de flydende medier (sprgjtemedier) vha. trykluft og hertil egnede objekter.
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6. Sikkerhedshenvisninger
6.1. Generelle sikkerhedshenvisninger

A A

Advarsel! Forsigtig!
| il DANGER |

* Inden sprojtepistolen tages i brug, skal brugeren have laest og forstaet
betjeningsvejledningen. Instrukserne i betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne skal overholdes.

» Opbevar alle vedlagte dokumenter og videregiv kun sprgijtepistolen
med disse dokumenter.

6.2. Sprojtepistoler - specifikke sikkerhedshenvis-
ninger

A A

Advarsel! Forsigtig!
| /i DANGER |

» De lokale sikkerheds-, arbejdsbeskyttelses- og miljgbeskyttelsesfor-
skrifter samt forskrifter til forebyggelse af ulykker skal overholdes!

» Ret aldrig sprejtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

» Anvendelse, rengering og vedligeholdelse ma kun udfgres af fagfolk!

» Personer, hvis reaktionsevne er nedsat pga. narkotika, alkohol, medi-
cin eller andet, ma ikke anvende sprajtepistolen.

 Tag aldrig sprgjtepistolen i brug med skader eller manglende dele! Ma
kun anvendes med fastmonteret fastggrelsesskrue [1-14]!

« Kontrollér og evt. reparer sprgjtepistolen far hver brug!

 Tag straks en beskadiget sprajtepistol ud af drift, kobl den fra luftnet-
tet.

 Sprgjtepistolen ma aldrig ombygges eller sendres af brugeren!

» Anvend udelukkende originale SATA reservedele eller tilbehor!

» Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

* Benyt aldrig syre-, lud- eller benzinholdige sprgjtemedier!
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A A

| i DANGER | NOTICE

» Anvend aldrig sprgjtepistolen i neerheden af anteendelseskilder som
aben ild, teendte cigaretter eller ikke eksplosionsbeskyttede elektriske
installationer!

» Bring kun de til arbejdet ngdvendige maengder af oplgsningsmidler,
farve, lak eller andet farligt sprgjtemedie ind i sprajtepistolens arbejds-
omrade. Disse skal anbringes i et lagerrum, som opfylder bestemmel-
serne, nar arbejdet er afsluttet.

Advarsel! Forsigtig!

6.3. Personligt beskyttelsesudstyr
/\ DEmEm |Advarsel!

* Brug altid godkendt andedraetsvaern og sikkerhedsbriller samt beskyt-
telseshandsker og arbejdstgj og -sko ved anvendelse, renggring og
vedligeholdelse af sprajtepistolen!

» Benyt desuden hgrevaern, idet lydtryksniveauet kan overskride 85 dB
(A).

Vibrationer fra sprajtepistolen vil ikke blive overfert pa brugeren. Frasted-
ningskraften er meget lille.

6.4. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
Sprajtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.

i oancer BN

* Folgende anvendelser og handlinger forer til, at eksplosi-
onsbeskyttelsen gar tabt, og er derfor forbudte:

* Brug af sprgjtepistolen i eksplosionsfarlige omrader ex-zone 0!

» Anvendelse af oplgsnings- og rengaringsmidler pa basis af halogeni-

serede kulbrinter! Der kan opsta kemiske reaktioner, som kan veere
eksplosionsagtige.

Advarsel! Eksplosionsfare!
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7.

Ibrugtagning

A A

i oancer BN

Advarsel! Eksplosionsfare!

Anvend kun trykluftslanger, der er oplgsningsmiddelbestandige,
antistatiske, ubeskadigede og i teknisk upaklagelig stand, og som kan
tale et tryk pa mindst 10 bar, fx art. nr. 53090.

[13] OBS!

Sorg for, at felgende forudsatninger er til stede:

Lufttilslutningsstykke G 1/4 a eller passende SATA-tilslutningsnippel.
Sikr en minimal luftvolumenstrgm (luftforbrug) og tryk (anbefalet pisto-
lindgangstryk) i overensstemmelse med kapitel 2.

Ren luft, fx vha. SATA filter 484

Luftslange med en indvendig diameter pa mindst 9 mm (se advarsels-
henvisning), fx art. nr. 53090.

o~ w

. Kontrollér, at alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] sidder

fast. Traek farvedysen [2-1] fast [14 Nm] i overensstemmelse med
[7-4]. Kontrollér og i givet fald speend fastgarelsesskruen [2-5] i over-
ensstemmelse med [10-1].

. Skyl farvekanalen igennem med egnet renggringsmiddel [2-6], over-

hold bestemmelserne i kapitel 8.

. Indstil luftdysen: vertikal strale [2-7], horisontal strale [2-8].
. Montér laksi [2-9] og overkop [2-10].

Fyld overkoppen op (maksmalt 20 mm under overkanten), luk med
laget [2-11] og iseet drabestop [2-12].

Skru tilslutningsniplen [2-14] (ikke del af samlede levering) pa lufttil-
slutningen.

Tilslut luftslangen [2-14].
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7.1.Indstil pistolindgangstrykket

[1i] oBS!

» Traek aftreekkeren helt af og indstil pistolindgangstrykket (se kapitel 2)
i overensstemmelse med felgende afsnit ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] til
[3-5]). Lasn aftraekkeren igen.

* Ved [3-3], [3-4] og [3-5] skal luftmikrometeret [1-13] abnes helt/sta
lodret.

» Opnas det ngdvendige pistolindgangstryk ikke, forhgjes trykket ved
luftnettet; for haijt tryk farer til hgje aftraekskraefter.

[3-1] SATA adam 2 (tilbehgr/praecis metode).

[3-2] Separat manometer med standardindstilling (tilbeher)

[3-3] Separat manometer uden standardindstilling (tilbehar).

[3-4] Trykmaling af luftnettet (mest upraecise metode): Generel
regel: Indstil trykket pr. 10 meter luftslange (indvendig diameter 9
mm) ved trykreduceringsventilen med 0,6 bar mere end det anbefa-
lede pistolindgangstryk.

7.2.Indstil materialegennemlgb [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4]
- abn materialemangdereguleringen helt.

[13] OBS!

Nar materialereguleringen er helt aben, er slitagen pa farvedysen og
farvenalen minimal. Veelg dysestarrelse afhaengig af sprejtemediet og
arbejdshastighed.

7.3.Indstil sprgjtestralen
* Indstil bredstrale (veerktgjsindstilling) [5-1].
* Indstil rundstrale [5-2].

7.4.Lakering

Ved maling trykkes aftraeekkeren helt ind [6-1]. Malepistolen bevaeges iht.
[6-2]. Sprejteafstanden iht. kapitel 2 skal overholdes.
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8. Rengoring af sprojtepistolen

A A

Advarsel! Forsigtig!
i DANGER |

* Inden alle renggringsarbejder skal sprajtepistolen frakobles luftnettet!

» Der er kveestelsesfare ved udventet udslip af luft eller sprgjtemedie!

» Tem sprajtepistolen og flydebeegeret fuldsteendigt, bortskaf sprgjte-
mediet korrekt!

» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfelgende specialveerktgj!

* Anvend neutralt rengeringsmiddel (pH veaerdi 6 til 8)!*

* Anvend ingen syrer, lud, baser, @tsende vaesker, uegnede
regenerede renggringsmidler eller andre aggressive rengg-
ringsmidler!*

+ Dyp ikke sprgjtepistolen i rengeringsveesken!* Der ma aldrig kom-
me renggringsvaske ind i luftkanalerne!

» Renger ikke skaermen pa den elektroniske trykindikator med spidse,
skarpe eller ru genstande!

» Renger boringer udelukkende med SATA-rensebgrster eller SATA-dy-
serensenale. Anvendelse af andet veerktgj kan fgre til beskadigelser og
forringelse af sprajtestralen. Anbefalet tilbehgr: Renggringsseet art. nr.
64030.

» Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

 Pavirk luftkanalen under hele vaskeprocessen med ren luft.

» Dysehovedet skal pege nedad!

* Lad kun sprojtepistolen blive i vaskemaskinen under vaske-
processen!*

+ Blaes sprojtepistolen og farvekanal, luftdyse inkl. gevind og
flydebaeger ter med ren luft!*

* ellers korrosionsfare

[T] oBS!

» Kontrollér sprgjtebilledet efter renggring af dysesaettet!
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AR oBS!

* Flere tips til rengering: www.sata.com/TV.

9. Vedligeholdelse

A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

* Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet inden alle vedligeholdelsesarbejder.
» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfelgende specialveerktgj!

9.1. Udskift dysesaet [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] og [7-6]

Hvert SATA dyseseet bestar af "farvenal" [7-1], "luftdyse" [7-2] og "farve-
dyse" [7-3] og justeres manuelt til et perfekt sprajtemgnster. Farvenalen
[7-1] pa nélepakningens omrade (ca. 3 cm foran naleaermet, farvenals-
fiederen) og justeringskruens gevind til regulering af materialemaengden
[1-11] smgres ind. Derfor skal dyseseettet altid skiftes helt ud. Efter mon-
tering indstilles materialegennemlgbet ifalge kapitel 7.2.

9.2. Udskift luftfordelerring i felgende trin: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

/N Forsigtig!

» Fjern kun luftfordelerringen med SATA-udtraeksvaerktg;.
» Ga yderst forsigtigt frem for ikke at beskadige pakfladerne.

AR OBS!

Kontrollér og renger pakfladerne i sprgjtepistolen [8-2], hvis det er ngd-
vendigt. Henvend dig til din SATA forhandler i tilfaelde af beskadigelser.
Placér ny luftfordelerring vha. markeringen [8-3], (tapper i boring) og
pres den ensartet i. Efter indbygning indstilles materialegennemligb ifgl-
ge kapitel 7.2.
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9.3. Udskift farvenalspakning skridt: [9-1], [9-2] og [9-3]
Udskiftning er ngdvendig, nar der kommer sprgjtemedie ud af den selvju-
sterende farvenalspakning. Afmontér aftraekkeren efter [9-2]. Kontrollér
farvenal mht. beskadigelser efter demontering og udskift i givet fald dyse-
seettet. Indstil materialegennemlgbet ifglge kapitel 7.2 efter montering.

9.4. Udskift luftstemplet, -stempelfjederen og -mi-
krometret skridt: [10-1], [10-2] og [10-3]

/\ pEmEm | Advarsel!

» Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet!

Udskiftningen er pakreevet, hvis der ved ikke aktiveret aftraekkerbgijle slip-
per luft ud ved luftdysen eller ved luftmikrometeren. Efter afmontering skal
luftmikrometermuffen smgres med SATA-sprojtefedt (Art. Nr. 48173),
pasaettes med luftstempel, og laseskruen skrues fast [10-1]. Efter monte-
ring indstilles materialegennemigbet ifalge kapitel 7.2.

/\ pEmEm | Advarsel!

» Kontrollér, at fastgerelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!

9.5. Udskift pakning (luftside)
/\ DEmEm | Advarsel!

» Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet!

Skridt: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] og [10-5]
Udskiftning af den selvjusterende pakning [10-5] er ngdvendig, nar der
kommer luft ud under aftreekkeren.

1. Kontrollér eller rengar hvis ngdvendigt luftstempelstangen [10-4] efter
afmontering eller udskift den ved beskadigelser (fx ridser eller buler).
Smgrden med SATA-high performance fedt (art. nr. 48173) og mon-
tér den. Vaer opmaerksom pa monteringsretningen!

2. Luftmikrometermuffen skal ligeledes smares ind, paseettes med luft-
stempel, og laseskruen skrues fast.

Indstil materialegennemlgb ifglge kapitel 7.2 efter monteringen.
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/N xmrEm | Advarsel!

» Kontrollér, at fastgerelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!

9.6. Udskiftning af CCS (ColorCode-System)
CCS kan udskiftes ifalge [10-6] til individuel maerkning af sprajtepistolen.

9.7. Udskiftning af spindel til rund-/bredstaleregu-

lering Trin: 11-1], [11-2], [11-3]
Udskiftningen er ngdvendig, nar der kommer luft ud ved reguleringen,
eller reguleringen ikke fungerer.

1. Fjernelse af den gamle spindel [a]

* Fjern skruen [11-1] (Torx T20)

* Tag knappen [11-2] af

» Skru spindlen [11-3] ud med en nagle (str. 14)

» Kontrollér spindelholderen for materiale- og lakrester, fiern disse i
givet fald og renggr holderen med oplgsningsmiddel

2. Montering og positionering af den nye spindel [a, b]

»  Skru spindlen [11-3]

* Drej noten i spindlen [11-3] pa kl. 6-position med en nagle (str. 6) [11-
4]

3. Positionering og montering af drejeknappen [c]

» Positioner knappen [11-2] iht. billedet (linien i knappen skal veere
vandret)

»  Skru skruen [11-1] (Torx T20) i knappen fast med handen - hold her-
ved knappen i position

10. Udbedring af fejl

Fejl Arsag Hjzelp

Urolig sprgjtestrale Farvedysen er ikke Efterspaend farvedy-

(flagrer, spytter) eller | spaendt nok sen [2-1] med univer-

luftbobler i flydebae- salngglen

geret Luftfordelerringen er Udskift luftfordelerrin-
beskadiget eller be- gen, da denne beska-
skidt diges ved afmontering
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Fejl

Arsag

Hj=lp

Luftbobler i flydebae-
geret

Luftdysen er lgs

Skru luftdysen [2-2]
godt fast

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") er beskidt

Renger luftstemplet,
overhold kapitel 8

Dysesaettet er beskidt
eller beskadiget

Renggr dyseseettet,
kapitel 8 eller udskift
det, kapitel 9.1

For lidt sprgjtemedie i
flydebeegeret

Efterfyld flydebaegeret
[1-6]

Farvenalsteetning de-
fekt

Farvenalsteetning skal
udskiftes, kapitel 9.3

Sprgjtebilledet er for
lille, skra, ensidig eller
spaltet

Luftdysens boringer er
belagt med lak

Renggr luftdysen,
overhold kapitel 8

Farvedysespids (farve-
dysetap) beskadiget

Kontrollér farvedyse-
spidsen for beskadi-
gelser og udskift evt.
dysesaettet, kapitel 9.1

Rund- og bredstrale-
reguleringen fungerer
ikke - reguleringen kan
drejes

Luftfordelerringen er
ikke korrekt placeret
(tapperne ikke i borin-
gen) eller er beska-
diget

Udskift luftfordelerrin-
gen og veer opmaerk-
som pa korrekt place-
ring ved montering,
kapitel 9.2

Rund- og bredstrale-
reguleringen kan ikke
drejes

Reguleringsventil,
tilsmudset

Rund-/bredstraleregu-
leringen afmonteres,
geres gangbar eller
udskiftes komplet,
kapitel 9.7

Sprgijtepistolen afgiver
ikke luft

Luftstempelseedet er
beskidt eller luftstemp-
let er slidt

Renggr Iuftstempel-
seedet og/eller udskift
luftstemplet, luftstem-
pelpakning, kapitel 9.4
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Fejl

Arsag

Hj=lp

Korrosion ved luftdy-
segevindet, materiale-
kanalen (bzeger-tilslut-
ning) eller pistolkrop-
pen.

Renggringsmiddel
(tyndt) bliver for lzenge
i pistolen

Uegnet renggrings-
middel

Renggring, over-
hold kapitel 8, ud-
skift pistolkroppen

Der kommer farve ud
af farvenalstaetningen

Farvenalsteetningen
defekt eller mangler

Farvenalsteetning
udskiftes/indsaettes,
kapitel 9.3

Farvenal beskidt eller
beskadiget

Udskift dyseseet, kapi-
tel 9; eller udskift far-
venalstaetning, kapitel
9.3

Sprgijtepistolen dryp-
per fra farvedysespid-
sen ("farvedysetap")

Fremmedlegeme mel-
lem farvenalsspids og
farvedyse

Renggr farvedyse og
farvenal, overhold
kapitel 8

Dysesaet beskadiget

Udskift dysesaet, ka-
pitel 9

11. Bortskaffelse

Den helt tamte sprgjtepistol bortskaffes som genanvendeligt materiale.
For at undga skader pa miljget, skal batterier og rester af sprejtemedier
bortskaffes separat og korrekt. De nationale forskrifter skal overholdes!

H

12. Kundeservice
Tilbehar, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-

TA-forhandler

13. Garantibetingelser
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er geeldende for dette produkt.

SATA hafter ikke for:

* Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen
« Ukorrekt anvendelse af produktet
» Brug af ikke-uddannet personale
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* Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

* Manglende anvendelse af originalt tilbehgr og reservedele
* Ombygning eller tekniske aendringer udfert af brugeren

» Naturlig slitage

» Atypisk slagbelastning

* Monterings- og demonteringsarbejder

14. Reservedele [12]

Best.
nr.

Betegnelse

1826

Pakning med 4 drabestop til 0,6 L kunstofbaeger

3988

Enkelt pakke laksi med 10 styk

15438

Farvenalspakning

19745

Drejeled G 1/4 a x M15 x 1 til ikke DIGITAL-sprajtepistoler

27243

Flydebaeger (kunststof) 0,6 | med QCC

49395

Skrueldg til 0,6 | kunststofbaeger

76018

Pakke med 10 x 10 styk laksi

76026

Pakke med 50 x 10 styk laksi

86843

Luftstempelstang

133934

Pakke med 3 pakninger til spindel rund-/bredstraleregulering

133942

Pakningsholder (luftsiden)

133959

Fjedersaet med hver 3 x farvenal/3 x luftstempelfjeder

133967

Pakke med 3 fastggrelsesskruer til SATAjet 4000 B mikrome-
ter

133991

Pakke med 3 luftstempelhoveder

134098

Lufttilslutningsstykke G 1/4 - M15 x 1

140582

Pakning med 5 taetninger til farvedyse

165928

Pakke med 4 CCS-clips (gren, bla, rad, sort)

165936

Veerkigjssaet

165944

Spindel til rund- og bredstraleregulering

165951

Pakke med 3 luftfordelerringe

165977

Aftreekkersaet til SATAjet 4000 B

166009

Malerrullesast

166017

Luftmikrometer

166025

Materialemaengderegulering med kontramgtrik
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O Betegnelse
nr.
166033 |Fingermgtrik og skrue (2 af hver)
m] Fas i repartionsseet (art. nr. 166058)
. Fas i luftstempel-service-enheden (art. nr. 82552)
o Fas i fiederszet (art. nr. 133959)
o Fas i pakningsseet (art. nr. 136960)

15. EF konformitetserklaering

Du finder den aktuelt gaeldende konformitetserklaering under:

=
1
(=

.I'H:E

www.sata.com/downloads
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Kasutusjuhend SATAjet 4000 B RP/HVLP

Sisukord [originaalsOonastus: saksakeelne]

m
m

=
1. SUmbolid ......c.ccovevieiireene. 83 8. Varvipustoli puhastamine....... 90 8
2. Tehnilised andmed ................. 83 9. Tehnohooldus..........cccceeneeenee 91 @
3. Tarnekomplekt........................ 85 10. Rikete kdrvaldamine............... 94 ;
4. Varvipustoli konstruktsioon.....85 11. Jaatmekaitlus ..........cccccecueeene 95 C
5. Sihiparane kasutamine........... 85 12. Kliendiabi- ja teeninduskes- 2
6. Ohutusjuhised .............c........... 86 KUS ..ot 95 3,
7. Kasutuselevdtmine................. 88 13. Garantii / vastutus .................. 95 9
14, Varuosad ........coeveeeeeeeeneanns % 5

15. EU vastavusdeklaratsioon...... 97 %

X

1. Siimbolid o
L

A

Hoiatus! ohu eest, mis vdib pohjustada surma vai raskeid

vigastusi.
i oancen B
& Ettevaatust! ohtlike olukordade puhul, mis vdivad p&hjus-
— tada materiaalseid kahjusid.

A

Plahvatusoht! Hoiatus ohu eest, mis vdib pdhjustada

surma voi raskeid vigastusi.

(13

Juhis! Kasulikud ndpunéited ja soovitused.

2. Tehnilised andmed

Piistoli soovitatav sisendrohk

RP [2,0 bar - 2,2 bar 29 psi - 32 psi
HVLP 2,0 bar 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (DuUsi si- > 29 psi DiiUsi siserdhk

serdhk > 0,7 bar)

> 10 psi

Compliant Lombardei
seadusandlus/Itaalia

< 2,5 bar (Diusi si-
serdhk < 1,0 bar)

< 35 psi (Dldsi si-
serdhk < 15 psi)

Soovitatav pihustuskaugus

RP

|17cm-21 cm

78"
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Soovitatav pihustuskaugus

HVLP 10 cm - 15

cm 4 -6

HVLP Lombardei/ 10cm-15
Itaalia

cm 4 -6

Plistoli maksimaalne sisendrohk

[10,0 bar | 145 psi
Ohutarve aadressil 2,0 bar/ 29 psi plistoli sisendréhu
RP 285 NI/min 10,1 c¢fm
HVLP 430 NI/min 15,2 c¢fm
Pihustatava aine maksimaalne temperatuur

|50 °C [122 °F
Kaal
ilma topsideta 440¢g 15,5 oz.
RPS-topsidega 0,6 | 491 ¢ 17,3 oz.
taaskasutatavate topsidega 0,61 (612 g 21,6 oz.
taaskasutatavate alumiiniumtop- |636 g 22,4 oz.

sidega 1,0 |

RPS-topsidega 0,6 | ja digitaalse
manomeetriga

531 g (kaasa
arvatud adam 2)

18,7 oz. (kaasa
arvatud adam 2)

taiendav kaal péordliigendiga
variandi korral

1149

0,4 oz.

Surudhuliitmik

|G 1/4

Varvipaagi (plastik) maht

|600 ml
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3. Tarnekomplekt

» Varviplstoli diisikomplekti ja Erinevad mudelid:

varvipaagiga « Sarniir
« Kasutusjuhend * Alumiiniumist voi plastikust erine-
» Tooriistakomplekt va suurusega varvipaak

* CCS-klamber

4. Varvipustoli konstruktsioon [1]

[1-1] VarvipUstoli kaepide [1-9] Kork
[1-2] Paastik [1-10] Pihustusjoa regulaator
[1-3] Duusikomplekt koos 6huduu- [1-11] Varvikoguse regulaatorkruvi
si, varviduusi (ei ole nah- [1-12] Varvikoguse regulaatori
tav), varvindelalaga (ei ole kontramutter
néhtav) [1-13] Ohukruvik
[1-4] Varvipistoli ihendus QCC- [1-14] Ohukruviku kinnituskruvi
ga [1-15] Ohukolb (ei ole nahtav)

[1-5] Varvipaagi Gthendus QCC-ga [1-16] Surudhuliitmik

[1-6] Varvisbel (ei ole ndhtav) [1-17] Varvikoodislisteem (CCS)
[1-7] Varvipaak

[1-8] Varvipaagi kate

5. Sihiparane kasutamine

Varvipustol on sihiparaselt ette nahtud nii varvide ja lakkide kui ka muude
selleks sobivate vedelate ainete (pihustatavate ainete) pihustamiseks
surudhu abil selleks sobivatele objektidele.
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6. Ohutusjuhised
6.1. Uldised ohutusjuhised

A A

Hoiatus! Ettevaatust!

i DANGER | NOTICE

» Lugege enne varvipustoli kasutamist tdhelepanelikult ja taielikult 1abi
koik ohutusjuhised ja kasutusjuhend. Ohutusjuhistest ja kindlaksmaa-
ratud t6ovotetest tuleb kinni pidada.

» Hoidke kdik kaasasolevad dokumendid alles ja andke varvipustol
edasi ainult koos nende dokumentidega.

6.2. Varvipustoli spetsiifilised ohutusjuhised

A A

Hoiatus! Ettevaatust!

|4 DANGER | NOTICE

» Pidage kinni kohalikest ohutus-, td6ohutus-, tddkaitse- ja keskkonna-
kaitse nouetest!

+ Arge kunagi suunake vérvipustolit elusolenditele!

» Ainult spetsialist v6ib kasutada, puhastada ja tehnohooldust Iabi viia.

 |sikutel, kelle reaktsioonivoime on uimastite, alkoholi, ravimite voi min-
gil muul pdhjusel alanenud, on varvipustoli kasutamine keelatud.

» Kahjustuste esinemisel voi detailide puudumisel arge kunagi varvipls-
tolit kasutage! Kasutage ainult nduetekohaselt paigaldatud kinnitus-
kruvi [1-14] olemasolul!

» Kontrollige varvipustolit igakordselt enne kasutamist ja vajadusel
remontige!

» Kahjustuste esinemisel I6petage koheselt varvipustoli kasutamine ja
katkestage surudhu Uhendus!

» Arge kunagi ehitage varvipiistolit omavoliliselt imber ega muutke tehnili-
selt!

» Kasutage eranditult SATA originaalvaruosi ja -tarvikuid!

» Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

+ Arge kunagi pihustage happeid, leelisi v6i bensiini sisaldavaid aineid!

« Arge kunagi kasutage vérviplstolit tulekollete, nagu lahtine tuli, pdlev
sigarett voi plahvatuskaitseta elektriseadmed, piirkonnas!

» Tooge varvipustoli téépiirkonda eranditult ainult t66 jatkamiseks vajalik
kogus lahusteid, varve, lakke v6i muid ohtlikke pihustatavaid aineid!
Viige need peale t36 I6ppu nduetele vastavatesse laoruumidesse!

6.3. Isiklikud kaitsevahendid

/\ X | Hoiatus!

» Kandke nii varvipustoli kasutamisel kui ka puhastamisel ja hoolda-
misel alati vastavaid hingamisteede ja silmade kaitsevahendeid ja
sobivaid kaitsekindaid ning Toéoriietust ja -jalandusid!

» Varvipustoli kasutamise juures voib toimuda helirdhu taseme 85 dB(A)
Uletamine. Kandke sobivat kuulmiskaitset!

VarvipUstoli kasutamisel ei kandu kasutaja kehaosadele edasi vibratsioo-
ni. Tagasil66gijdud on vaikesed.

6.4. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
Varvipustol on méeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tooteméargistust.

A A

i oancer BRNEY

Hoiatus! Plahvatusoht!

» Jargnevate kasutamiste ja tegevuste puhul puudub plahva-
tuskaitse ja nad on sellest tulenevalt keelatud:

» Varvipustoli viimine plahvatusohtlikesse keskkondadesse Ex-tsoon 0!

» Halogeniseeritud siisivesinikel baseeruvate lahustite ja puhastusai-
nete kasutamine! Sealjuures tekkivad keemilised reaktsioonid véivad
jargneda plahvatuslikult!
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7.

Kasutuselevotmine

A A

i oancer BN

Hoiatus! Plahvatusoht!

Kasutage ainult lahustitele vastupidavaid, antistaatilisi, kahjustusteta,
tehnilist taiesti korrasolevaid, pidevale réhule vahemalt 10 bar vastupi-
davaid surudhuvoolikuid, nt art-nr 53090!

[:E] Juhis!

Pidage silmas jargnevaid eeltingimusi:

Surudhulihendus keere 1/4 véline voi sobiv SATA-Uhendusnippel.
Tagage vastavalt peatiikis 2 toodud suruéhu minimaalne labivooluko-
gus (6hutarve) ja surve (pustoli soovitatav sisendrdhk).

Puhas surudhk, nt SATA filtri 484 abil
Surudhuvoolik sisemddduga vahemalt 9 mm (vaata hoiatusjuhis), nt
art-nr 53090.

abhw

. Kontrollige kéikide kruvide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] Giget

kinnitust. Keerake varviduus [2-1] vastavalt [7-4] kasitsi (14 Nm)
kinni. Kontrollige kinnituskruvi [2-5] vastavalt [10-1] &iget kinnitust,
vajadusel fikseerige.

. Loputage varvikanal sobiva puhastusvedelikuga [2-6], jargige pea-

. Seadistage 6hudus: vertikaalne juga [2-7], horisontaalne juga [2-8].
. Monteerige varvisdel [2-9] ja varvipaak [2-10].
. Taitke varvipaak (maksimaalselt 20 mm allpool lilemist serva), sulge-

ge kaanega [2-11] ja paigaldage kork [2-12].

Keerake Ghendusnippel [2-13] (ei kuulu tarnekomplekti) dhuliitmiku
kilge.

Uhendage surudhuvoolik [2-14].
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7.1.Pustoli sisendrohu reguleerimine

AR Juhis!

» Vajutage paastikut I6puni ja seadistage pustoli sisendréhk (vaata pea-
tiikk 2) vastavalt Ghele jargmistest alaldikudest ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] bis [3-5]), seejarel vabastage paastik.

* [3-3], [3-4] ja [3-5] juures peab dhukruvik [1-13] olema taielikult
avatud/vertikaalasendis.

» Kui ei saavutata pustoli ndutavat sisendrdhku, tuleb suruéhuststee-
mis survet tdsta; liiga suur surve pdhjustab liiga tugevaid aratémbe-
joude.

[3-1] SATA adam 2 (tarvik / tdpne meetod).

[3-2] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-3] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-4] Surve m66tmine surudhusiisteemis (ebatédpseim meetod):
Rusikareegel: Seadistada surudhuvooliku (sisemd6t 9 mm) pik-
kuse iga 10 m kohta reduktoris rdhk 0,6 baari kdrgemaks kui pustoli
soovitatav sisendrohk.

7.2. Materjali labivoolukoguse reguleerimine [4-1],
[4-2], [4-3] ja [4-4] - varvikoguse regulaator tdielikult avatud

[:E] Juhis!

Taielikult avatud varvikoguse regulaatori puhul on varviduusi ja varvi-
ndela kulumine kdige vaiksem. Duusi suurus valida séltuvalt pihustata-
vast ainest ja tookiirusest.

7.3.Pihustusjoa reguleerimine
* Laia pihustusjoa reguleerimine (tehasepoolne seadistus) [5-1].
+ Umara pihustusjoa reguleerimine [5-2].

7.4.Varvimine
Vérvimiseks vajutada paastikut 16puni [6-1]. Liigutada véarvipustolit vasta-
valt [6-2]. Hoida pihustuskaugust vastavalt peatikile 2.
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8.

Varvipustoli puhastamine

A A

| i DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

Unhendage enne kéiki puhastustéid varviplstol surudhusiisteemist lahti!
Vigastuste tekkimise oht suruéhu ja/vdi pihustatava aine ootamatul
lekkimisel!

Tuhjendage varvipustol ja varvipaak taielikult, utiliseerige pihustatav
aine nduetekohaselt!

Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud todriista!
Kasutage neutraalset puhastusvedelikku (pH-vaartus 6 kuni
8)!*

Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, sobimatuid regene-
raate voi teisi agressiivseid puhastusvahendeid!*

Arge kastke vérvipistolit puhastusvedeliku sisse!* Puhastusvedelik
ei tohi kunagi sattuda 6hukanalitesse!

Arge puhastage elektroonilise survenaidu klaasi teravaotsaliste, tera-
vate vOi karedate esemetegal!

Puhastage avasid ainult SATA-puhastusharjade véi SATA-dulsipuhas-
tusndelte abil. Teiste todriistade kasutamine voib pdhjustada kahjustusi
ja mojutada pihustusjuga. Soovitatav tarvik: Puhastuskomplekt art-nr
64030.

Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

Survestage dhukanal kogu pesutsikli jooksul puhta suruéhuga!

Diusi otsik peab olema suunatud allapoole!

Jéatke varvipiistol pesumasinasse ainult pesutsiikli ajaks!*
Puhuge peale puhastamist varvipiistol ja varvikanal, 6hudiiiis
koos keerme ja varvipaagiga puhta suruéhuga kuivaks!*

vastasel juhul korrosioonioht

[:E] Juhis!

Peale duusiotsikute puhastamist kontrollige pihustamist!
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[1i] Juhis!

» Taiendavad napunaited puhastamise kohta: www.sata.com/TV.

9. Tehnohooldus

A A

| i DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

+ Uhendage enne kdiki puhastustoid varviplstol surudhusiisteemist lahti!

» Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettendhtud todriista!

9.1. Duusikomplekti asendamine [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5] ja [7-6]
Iga SATA duusiotsik koosneb ,véarvindelast” [7-1], ,6hudiusist” [7-2] ja
yvarviduusist” [7-3] ning on optimaalse pritsimistulemuse saavutamiseks
kasitsi reguleeritud. Maarige néelatihendi alal (u 3 cm enne ndelahiilssi,
varvindelavedru) varvindela [7-1] ja materjalikoguse reguleerimiskruvi
keeret [1-11]. Seepérast tuleb ditsikomplekt alati tervenisti vélja vaheta-
da. Parast kokkupanekut seadistage materjali Iabivool vastavalt jaotisele
7.2.

9.2. C)hujaoturi asendamine toéoveétted: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ja [7-6]

/N Ettevaatust!

» Eemaldage 6hujaotur eranditult SATA-t6oriistaga.
» Tihendpindadel kahjustuste valtimiseks arge kasutage jéudu.
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AR Juhis!

Peale demonteerimist kontrollige varvipustolis tihendpinnad [8-2], vaja-
dusel puhastage. Kahjustuste esinemisel péérduge SATA muiigiesinda-
ja poole. Paigaldage uus 6hujaotur vastavalt margistusele [8-3], (tihvtid
avades) ja suruge Uhtlaselt sisse. Peale paigaldamist reguleerida varvi
labivoolukogus vastavalt peatiikile 7.2.

9.3.Varvinoela tihendi asendamine tsévétted: [9-1],
[9-2] ja [9-3]

Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindela juures lekib pihus-

tatavat ainet. Eemaldage paastik vastavalt [9-2]. Peale demonteerimist

kontrollige varvindelal kahjustuste esinemist, vajadusel asendage dudusi-

komplekt. Peale paigaldamist reguleerida vérvi labivoolukogus vastavalt

peatukile 7.2.

9.4. Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja dhukruviku asen-
damine téovétted: [10-1], [10-2] ja [10-3]

/\ [EmEm | Hoiatus!

+ Uhendage varvipiistol surudhusiisteemist lahti!

Valjavahetamine on vajalik, kui aktiveerimata paastikukaitsme korral val-
jub 6hudiusi voi 6humikromeetri juurest 6hku. Tehke dhumikromeeter
parast lahtivotmist SATA pustolimdardega (toote nr 48173) kokku, pange
Ohukolviga sisse ja keerake lukustuskruvi kinni [10-1]. Parast kokkupane-
kut seadistage materjali labivool vastavalt jaotisele 7.2.

/\ DEmEm | Hoiatus!

+ Kontrollige kinnituskruvi éiget kinnitust! Ohukruvik véib vérvipiistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

9.5.Tihendi (6hupoolne) asendamine

/\ XEIEE | Hoiatus!

+ Uhendage varviplistol surudhustisteemist lahti!
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Toovétted: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ja [10-5]
Isereguleeruva tihendi [10-5] vahetamine on vajalik, kui 6hk lekib paasti-
ku juures.

1. Peale demonteerimist kontrollige 8hukolvi varrast [10-4], vajadusel
puhastage voi kahjustuste (nt kriimustused voi paindunud) esinemisel
asendage, maarige SATA-kvaliteetmaardega (art-nr 48173) ja mon-
teerige, jalgige paigaldussuunda!

2. Tehke ka dhumikromeetri hiilss maardega kokku, pange éhukolviga
sisse ja keerake lukustuskruvi kinni.

Peale paigaldamist reguleerida varvi labivoolukogus vastavalt peatikile

7.2.

/\ e | Hoiatus!

« Kontrollige kinnituskruvi diget kinnitust! Ohukruvik vaib varvipistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

9.6.CCS (varvikoodisiisteem) asendamine
CCS-i varvipustoli individuaalseks margistuseks on véimalik vastavalt
[10-6] valja vahetada.

9.7.Pihustusjoa regulaatori volli asendamine Ts6-
vétted: [[11-1], [11-2], [11-3]

Vahetamine on vajalik, kui regulaatori juurest lekib hku véi regulaator ei

toota.

1. Eemaldage vana voll [a]

» Eemaldage kruvi [11-1] (Torx T20)

» Vobtke ara nupp [11-2]

» Keerake vdll [11-3] votme (vOtmemdot 14) abil valja

» Kontrollige vollil materjali- voi varvijadkide esinemist, vajadusel eemal-
dage need ja puhastage lahustiga

2. Uue volli paigaldamine ja asendi kindlaksmaaramine [a, b]

» Keerake voll [11-3] sisse

* Keerake votme (votmemddt 6) [11-4] abil valli [11-3] nuut asendisse
kell 6

3. Poordnupu [c] asendi kindlaksmadramine ja montaaz

» Paigaldage nupp [11-2] vastavalt joonisele (nupu joon vertikaalselt)

» Keerake kruvi [11-1] (Torx T20) kasitsi nupu sisse - hoidke sealjuures
nuppu kindlalt asendis
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10. Rikete korvaldamine

Rike

Pohjus

Abinou

Ebatihtlane pihustusju-
ga (hiplev/pritsiv) voi
o6humullid varvipaagis

Varvidius ei ole piisa-
va tugevusega kinni
keeratud

Pingutage varviduusi
[2-1] universaalvotme
abil

Ohujaotur kahjustatud
vo6i maardunud

Asendage dhujaotur,
kuna demonteerimisel
tekivad kahjustused

Ohumullid varvipaagis

Ohudiits lahtine

Keerake 6huduus [2-
2] kasitsi kinni

Ohudiiiisi ja varvidudsi
vaheline ruum (,8hu-
ring“) maardunud

Puhastage 6huring,
jargige peatukki 8

Dutsikomplekt maar-
dunud véi kahjustatud

Puhastage dilsikomp-
lekt, peatiikk 8 voi
asendage, peatiikk 9.1

Liiga vahe pihustatavat
ainet varvipaagis

Varvipaak [1-6] taita

Varvindela tihend
defektne

Asendage varvindela
tihend, peatiikk 9.3

Pihustamine liiga vai-
ke, kdver, Uhepoolne
voi jaotunud

Ohudiitisi avades on
varv

Puhastage 6hudids,
jargige peatukki 8

Varvidlusi ots (var-
viduusi tihvt) kahjus-
tatud

Kontrollige varvidiu-
si otsal kahjustuste
esinemist, vajadusel
asendage dilsikomp-
lekt, peatiikk 9.1

Pihustusjoa regulaatori
funktsioon puudub - re-
gulaatorit saab keerata

Ohujaotur on vales
asendis (tihvt ei ole
avas) voi kahjustatud

Asendage 6hujaotur ja
jalgige paigaldamise
juures odiget asendit,
peatikk 9.2

Pihustusjoa regulaato-
rit ei saa keerata

Reguleerventiil on
maardunud

Votke podriemise / laia
joa regulaator lahti, pu-
hastage voi vahetage
taielikult valja, ptk 9.7
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Rike Pohjus Abin6éu

Varviplstol ei lilita Ohukolvi pesa maar- | Puhastage 6hukolvi

ohku valja dunud voi 6hukolb pesa ja/vdi 6hukolb,
kulunud asendage dhukolvi

Umbris, peatukk 9.4
Rooste 6hudusi keer- | Puhastusvedelik (ve- |Jargige puhasta-
mel, materjali kanalis | del) jaab liga kauaks |mist, peatiikk 8,

(paagi liitmik) voi varvi- | pustolisse/pustolile laske pustoli korpus
pustoli korpusel asendada
Ebasobiv puhastusve-
delik
Pihustatav aine lekib | Varvinéela tihend Asendage / paigaldage
varvindela tihendi taga | defektne voi puudub varvinéela tihend, pea-
tukk 9.3
Varvinéel maardunud | Asendage ditsikomp-
voi kahjustatud lekt, peattikk 9.1;

vajadusel asendage
varvinoela tihend, pea-

tikk 9.3
Varvipustol tilgub Voorkeha varvinéela | Puhastage varviduus
varviduisi otsa juures |otsa ja varvidiisi ja varvinoel, jargige
(,varviduusi tihvt®) vahel peatiikki 8
Duusikomplekt kahjus- | Asendage dutsikomp-
tatud lekt, peatiikk 9

11. Jaatmekaitlus

Taielikult tihjendatud varvipistol utiliseeritakse kasusjdatmena. Keskkon-
na kahjustuste valtimiseks utiliseerige patarei ja pihustatava aine jaagid
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

H

12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA mulgiesindaja kau-
du

13. Garantii / vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tlluptingimused ja vastavalt olukorrale taienda-

vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused. o
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SATA ei vastuta eelkdige jargnevatel juhtudel:

» kasutusjuhendi eiramine

« toote mittesihiparane kasutamine

» kasutamine valjadppeta personali poolt

« isikliku kaitsevarustuse puudumine

* Originaalvaruosade ja tarvikute mittekasutamine

* Omavoliline imberehitamine véi tehnilised muudatused
* Loomulik vananemine / kulumine

« Kasutamisest mittetulenev koormus

* monteerimis- ja demonteerimist6dd

14. Varuosad [12]

Art-nr |Nimetus

1826 4 korki 0,6 | plastikpaagile

3988 Varvisoelad 10 tikki

15438 | Varvindela tihend

19745 | Liigend keere 1/4 a x M15 x 1 DIGITAL-naiduta varvipustolitele
27243 0,6 | QCC Kkiirliitmikuga varvipaak (plastik)
49395 | 0,6 | plastikpaagi kaas

76018 | Varvisoel 10 x 10 tukki

76026 | Varvisoel 50 x 10 tukki

86843 | Ohukolvi varras

133934 | Pihustusjoa regulaatori volli 3 tihendit

133942 | Tihendi fiksaator (6hupoolne)

133959 |Vedrude komplekt 3x varvindel/ 3x 6hukolvi vedru
133967 | SATA Shukruviku 3 kinnituskruvi

133991 |3 Shukolvi otsa

134098 | Ohuliitmik keere 1/4véline - M15 x 1

140582 |5 varvidiusi tihendit

165928 |4 CCS-klambrit (roheline, sinine, punane, must)
165936 | Tooriistakomplekt

165944 | Pihustusjoa regulaatori voll

165951 | Ohujaotur 3 tiikki

165977 | Paastiku komplekt SATAjet 4000 B

166009 |Rullide komplekt
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Art-nr |Nimetus
166017 | Ohukruvik
166025 |Varvikoguse regulaator kontramutriga
166033 |Rihvelpea ja kruvi (mdlemaid 2 tukki)
o Sisaldub remondikomplektis (art-nr 166058)
o Sisaldub 6hukolvi hoolduskomplektis (art-nr 82552)
o Sisaldub vedrukomplektis (art-nr 133959)
o Sisaldub tihendikomplektis (art-nr 136960)

15. EU vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

Of£30

B
[=

www.sata.com/downloads

EE
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7. USE.iiieeceeeiece e, 103 14. Spare Parts .......cccoeeunnee. 112
15. EC Declaration of
Conformity......ccccceeveeerrnnnene 113
1. Symbols
Warning! Risk which could cause serious injuries or death.
ik DANGER |
Warning! Risk which could cause damage.
& Explosion risk! Warning against risk which could cause
serious injuries or death.
[]E] Notice! Useful tips and recommendations

2. Technical Data

Recommended spray gun inlet pressure

RP [2.0 bar - 2.2 bar 29 psi - 32 psi

HVLP 2.0 bar 29 psi

Compliant > 2.0 bar (air cap pres- |> 29 psi (air cap pres-
sure > 0.7 bar) sure > 10 psi

Compliant legislation
Lombardy/Italy

< 2.5 bar (air cap pres-
sure < 1.0 bar)

< 35 psi (air cap pres-
sure < 15 psi)

Recommended spraying distance

RP

|17cm-21 cm

78
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Recommended spraying distance

HVLP 10cm - 15cm 4”-6"
HVLP Lombardy/ltaly | 10 cm - 15 cm 4”-6"
Max. spray gun inlet pressure

[10.0 bar | 145 psi
Air consumption at 2.0 bar/ 29 psi spray gun inlet pressure
RP 285 NI/min 10.1 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
Max. material temperature

|50 °C [122 °F
Weight
without cup 440¢g 15.5 oz.
with 0.6 | RPS cup 4919 17.3 oz.
with 0.6 | reusable cup 6129 21.6 oz.
with 1.0 | aluminium reusable cup [636 g 22.4 oz.
with 0.6 | RPS cup and digital 531 g (with adam | 18.7 oz. (with
gauge 2) adam 2)
additional weight of swivel joint 1149 0.4 oz.
version

Compressed air connection

|G 1/4

Capacity of PVC gravity flow cup

|600 ml

3. Scope of Delivery

« Spray gun with nozzle set and Alternative versions with:

gravity flow cup + Swivel joint
» Operating Instructions + Gravity flow cups made of PVC or
» Tool kit aluminium with different capacities

* CCSclips
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4. Design of the Spray Gun [1]

[1-1] Spray gun handle [1-9] Anti-drip device

[1-2] Trigger [1-10] Round/flat fan control

[1-3] Nozzle set consisting of air  [1-11] Material flow control screw
cap, fluid tip (not visible), [1-12] Material flow control counter
paint needle (not visible) nut

[1-4] Spray gun connection with  [1-13] Air micrometer (air flow
QCC control knob)

[1-5] Gravity flow cup connection [1-14] Air micrometer (air flow con-
with QCC trol) locking screw

[1-6] Paint strainer (not visible) [1-15] Air piston (not visible)

[1-7] Gravity flow cup [1-16] Compressed air connection

[1-8] Gravity flow cup lid [1-17] ColorCode-System (CCS)

5. Intended Use

The paint spray gun has been designed for the application of paint, lac-
quer and other sprayable media by means of compressed air on suitable
substrates and surfaces.

6. Safety Instructions
6.1. General Safety Instructions

A A

| i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety meas-
ures are mandatory.

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

101



EN" Operating instructions SATAjet 4000 B RP/HVLP

102

6.2. Specific Safety Instructions for Spray Guns

A A

Warning! Attention!
i DANGER |

» Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

» Never direct a paint spray gun at human beings or animals!

» Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

» People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

* Never use a spray gun when damaged or when components are
missing! Use only when locking screw is firmly tightened [1-14]!

» Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!

Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-

nect it from the compressed air circuit!

» Never manipulate or technically modify the spray gun!

» Use original SATA spare parts and accessories only!

» Exclusively use spray gun cleaning machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

» Never spray materials containing acid, lye or benzine!

» Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!

» When working with the spray gun, always limit solvents, paints or

other coating media to the quantities which are required for the paint

job! Excessive material must be returned to the designated storage

areas afterwards!

6.3. Personal Protection Equipment

& FXIEE] | Warning!

* When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as suitable
protective gloves, overalls and safety boots!
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& EXYZTET] (Warning!

» When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!

The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Recoil
forces are minimal.

6.4. Use In Explosive Areas
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

A A

s oancer BINTCN

Warning! Risk of explosion!

» The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:

» Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

» Do not use solvents and cleaning agents based on halogenised
hydrocarbons! Chemical reaction which may occur when using these
substances may be explosive!

7. Use
Warning! Risk of explosion!
L oancer BN

» Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with a permanent pressure resistance
of minimum 10 bar, e.g. Art. No. 53090!

[:E] Notice!

The following requirements must be fulfilled:

» Use a compressed air connection G 1/4 a or a suitable SATA connec-
tion nipple.
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[:E] Notice!

* Ensure minimum compressed air volume (air consumption) and pres-
sure (recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.

» Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 584, Art.
No. 1101683

» Use an air hose with minimum 9 mm internal diameter (see warnings),
e.g. Art. No. 53090.

1. Check if all screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] have been
tightened firmly. Tighten fluid tip [2-1] firmly by hand (14 Nm) accord-
ing to [7-4]. Check if locking screw [2-5] has been firmly tightened
according to [10-1]. Tighten, if necessary.

2. Rinse material passages with suitable cleaning solution [2-6], ob-

serve chapter 8.

Adjust air cap: vertical spray fan [2-7], horizontal spray fan [2-8].

Insert paint strainer [2-9] and install gravity flow cup [2-10].

Fill gravity flow cup (max. 20 mm below upper edge), close with the lid

[2-11] and insert anti-drip device [2-12].

6. Screw connection nipple [2-13] (not included in delivery) onto the air
inlet.

7. Connect compressed air hose [2-14].

7.1. Adjustment of the Spray Gun Inlet Pressure

[:E] Notice!

Pull the trigger fully and adjust the spray gun inlet pressure (see
chapter 2) following instructions of one of the followig sections ([3-1],
[3-2], [3-3], [3-4] bis [3-5]), then release the trigger.

With [3-3], [3-4] and [3-5], the air micrometer [1-13] must be fully
opened/in vertical position.

« If the required spray gun inlet pressure is not reached, the pressure
at the compressed air circuit has to be increased; too high pressure
results in too high trigger forces.

aorw®

[3-1] SATA adam 2 (accessory / accurate method).

[3-2] Separate gauge with control device (accessory).

[3-3] Separate gauge without control device (accessory).
[3-4] Pressure regulation at the compressed air circuit (most
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inaccurate method): rule of thumb: pressure at the pressure re-
ducer must be set 0.6 bar higher than the recommended spray gun
inlet pressure per every 10 m of air hose (inner width 9 mm).

7.2. Adjustment of the Material Flow [4-1], [4-2], [4-3]

und [4-4] - material flow control fully opened

[:E] Notice!

With the material flow control fully opened, the wear of the fluid tip and
paint needle is reduced to a minimum. Please select the correct nozzle
size depending on the material to be applied and the required applica-
tion speed.

7.3. Adjustment of the Spray Fan Pattern
+ Adjust flat fan (factory setting) [5-1].
 Adjust round fan [5-2].

7.4.Painting
Fully pull trigger for painting [6-1]. Operate spray gun according to [6-2].
Maintain spray distance as described in chapter 2.

8. Cleaning of the Spray Gun

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Warning! Attention!

* Prior to cleaning, please disconnect the spray gun from the compressed air
circuit!

* Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air or mate-
rial!

» Empty spray gun and gravity flow cup completely, dispose of paint
material appropriately!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

* Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

» Do not use acids, lyes, bases, pickling agents, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning solutions!*




EN" Operating instructions SATAjet 4000 B RP/HVLP

106

A A

| i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

Do not soak spray gun in cleaning solution! *Cleaning solution
should never penetrate the air passages!

Do not clean cover plate of the electronic pressure display with point-
ed, sharp or rough objects!

Drillings are to be cleaned with SATA cleaning brushes or SATA nozzle
cleaning needles only. The use of other tools may cause damage or
may affect the spray pattern. Recommended accessory: cleaning kit
Art. No. 64030.

Exclusively use spray gun cleaning machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

The air passages have to be pressurised with clean compressed air
during the entire cleaning process!

Nozzle head has to point downwards!

Remove the spray gun from the gun washing machine right
after the cleaning process!*

After cleaning, the spray gun, the material passages, the air
cap including thread as well as the gravity flow cup have to
be blown dry with clean compressed air!*

otherwise risk of corrosion

AR Notice!

Check spray pattern after cleaning the nozzle set!
Further tips concerning cleaning can be found at www.sata.com/TV.

9.

Maintenance

A A

i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

Prior to maintenance, disconnect spray gun from the compressed air
circuit!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

9.1. Replacing the Nozzle Set [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

and [7-6]
Every SATA nozzle set consists of "paint needle" [7-1], "air cap" [7-2]
and "fluid tip" [7-3] and has been hand-adjusted to provide a perfect
spray pattern. Lubricate both paint needle [7-1] in the paint needle area
(approx. 3 cm in front of the needle sleeve, paint needle spring) and ma-
terial flow control screw [1-11]. Therefore, always exchange the complete
nozzle set. After installation, please adjust material flow according to
chapter 7.2.

9.2. Replacing the Air Distribution Ring steps: [7-1],
[7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

/N Attention!

* Remove air distribution ring with SATA extraction tool only.
» Do not apply force to avoid damage of sealing surfaces.

(1] Notice!

Check sealing surfaces inside the spray gun [8-2] after disassembly,
clean them, if required. Should the sealing surfaces be damaged,
please contact your SATA dealer. Align new air distribution ring with the
help of the marking [8-3], (pin must be located in the drilling) and press
in with even force. Adjust material flow according to chapter 7.2 after
installation.

EN
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9.3.Replacing the Paint Needle Sealing steps: [9-1],

[9-2] und [9-3]
When paint material leaks from the self-tensioning paint needle packing,
it needs to be replaced. Remove trigger according to [9.2]. After disas-
sembly, check if paint needle is damaged or replace the nozzle set, if
required. Adjust material flow according to chapter 7.2 after installation.

9.4.Replacing the Air Piston, Air Piston Spring
and Air Micrometer Steps: [10-1], [10-2] and [10-3]

A FYITET (Warning!

» Disconnect paint spray gun from the compressed air circuit!

When air leaks from the air cap or the air micrometer without the trigger
being pulled, they need to be replaced. After disassembly, grease the air
micrometer sleeve with SATA high performance grease (Art. No. 47173),
insert it together with the air piston and tighten the locking screw [10-1].
Adjust material flow according to chapter 7.2 after installation.

A FYITET (Warning!

» Check if locking screw has been firmly tightened! Otherwise air mi-
crometer could shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.5. Replacing the Sealing (air side)

& FXIEE] | Warning!

» Disconnect paint spray gun from the compressed air circuit!

Steps: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] and [10-5]
Replacing the self-tensioning sealing [10-5] is required when air leaks
from under the trigger.

1. After disassembly, please check air piston rod [10-4] and clean it, if
required. If damaged (e.g. if scratched or bent), replace it and grease
with SATA high performance spray gun grease (Art. No. 48173) and
insert. Please observe correct order of installation!

2. Lubricate air micrometer sleeve as well, insert together with air piston
and tighten the locking screw.

After installation, please adjust material flow according to chapter 7.2.
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& EXYZTET] (Warning!

» Check if locking screw has been firmly tightened! Otherwise air mi-
crometer could shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.6. Replace CCS (ColorCode-System)

The CCS for the individual marking of the spray gun can be exchanged

according to [10-6].

9.7.Replace spindle of round/flat spray control
steps: [11-1], [11-2], [11-3]

The spindle has to be replaced when air leaks from the spray control or

when the spray control does not work.

1. Removal of the old spindle [a]

* Remove screw [11-1] (Torx T20)

* Remove knob [11-2]

» Unscrew spindle [11-3] with wrench (size 14)

* Make sure that spindle pick-up is free of material and paint residues,

remove residues and clean with solvent, if necessary
2. Installation and positioning of the new spindle [a, b]
* Screw in spindle [11-3]

*  Turn spindle nut [11-3] to position 6 o’clock using a wrench (size 6)

[11-4]
3. Positioning and assembly of control knob [c]

» Position of knob [11-2] has to be according to illustration (line in the

knob has to be in vertical position)

» Hand-tighten screw [11-1] (Torx T20) in the knob — hold knob in the

position while tightening

EN
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10. Troubleshooting

Malfunction Cause Corrective Action
Fluttering/spitting Fluid tip has not been | Tighten fluid tip [2-1]
spray fan or air bub- properly tightened with universal spanner

bles appearing in the
gravity flow cup

Air distribution ring is
damaged or clogged.

Replace air distribu-
tion ring, as it will be
damaged during disas-
sembly

Air bubbles appearing
in the gravity flow cup

Loose air cap

Tighten air cap [2-2]
by hand

Gap between air cap
and fluid tip ("air cir-
cuit") is clogged

Clean air circuit, ob-
serve chapter 8

Nozzle set is clogged
or damaged

Clean nozzle set,
chapter 8, or replace,
respectively, chapter
9.1

Not enough paint ma-
terial in the gravity flow
cup

Refill gravity flow cup
[1-6]

Defective paint needle
sealing

Replace the paint nee-
dle sealing, chapter
9.3

Spray pattern is too
small, crooked, lop-sid-
ed or splitting

Clogged air cap drill-
ings

Clean air cap, observe
chapter 8

Damaged fluid tip (fluid
tip aperture)

Check if fluid tip is
damaged, replace the
nozzle set, if neces-
sary, chapter 9.1

No function of round/
flat spray control - con-
trol knob can still be
turned

Air distribution ring has
not been positioned in

correct location (pin is

not located in the drill-

ing) or damaged

Replace air distribution
ring making sure it has
been positioned cor-
rectly when inserting it,
chapter 9.2
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Malfunction

Cause

Corrective Action

Round/flat spray con-
trol cannot be regu-
lated

Regulation valve dirty

Remove round/flat
spray control, repair or
replace it, chapter 9.7

Spray gun does not
shut-off air

Clogged air piston seat
or worn air piston.

Clean air piston seat
and/or replace air pis-
ton, air piston packing,
chapter 9.4

Corrosion on air cap
thread, inside material
passages (cup con-
nection) or on spray
gun body

Cleaning solution
(water-based) remains
inside/on the spray
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions

Cleaning, observe
chapter 8, get a
replacement spray
gun body.

Material leaks from
behind the paint nee-
dle sealing

Defective or missing
paint needle sealing.

Replace / insert paint
needle sealing, chap-
ter 9.3

Clogged or damaged
paint needle.

Replace nozzle set,
chapter 9.1; replace
paint needle sealing, if
necessary, chapter 9.3

Spray gun leaks from
the fluid tip ("fluid tip
aperture")

Contamination be-
tween paint needle tip
and fluid tip

Clean fluid tip and
paint needle, observe
chapter 8

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set,
chapter 9

11. Disposal

Recycle the completely empty spray gun. To protect the environment, bat-

teries and residual paint have to be disposed in an appropriate way and
separately from the spray gun. Please observe local legislation!

H

12. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from

your SATA dealer.

EN
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13. Warranty / Liability

The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-

tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA cannot be held responsible especially in the following

cases:

* When the operating instructions are disregarded.

* When the product is used in other than the intended ways of usage.

* When untrained staff are employed.

* When no personal protection equipment is worn.

* When no original accessories and spare parts are used.

* When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

* In case of normal wear and tear.

 In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

* Assembly and disassembly

14. Spare Parts [12]

Art.

No. Description

1826 Pack of 4 anti-drip devices for 0.6 | PVC gravity flow cup

3988 Single pack of 10 paint strainers

15438 |Paint needle sealing

19745 | Swivel joint G 1/4 a x M15 x 1 for non-DIGITAL spray guns

27243 0.6 1 QCC quick change PVC gravity flow cup

49395 |Screw-on lid for 0.6 | PVC gravity flow cup

76018 |Pack of 10 x 10 paint strainers

76026 |Pack of 50 x 10 paint strainers

86843 | Air piston rod

133934 |Pack of 3 sealings for spindle round/flat spray control

133942 | Seal retainer (air side)

133959 | Spring set consisting of 3x paint needle and 3x air piston
springs each

133967 |Pack of 3 locking screws for SATAjet 4000 B air micrometer
(air flow control knob)
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Art.
No.

Description

133991

Pack of 3 air piston heads

134098

Air connecting piece G 1/4 - M15 x 1

140582

Pack of 5 sealing elements for fluid tip

165928

Pack of 4 CCS clips (green, blue, red, black)

165936

Tool kit

165944

Spindle for round/flat spray control

165951

Pack of 3 air distribution rings

165977

Trigger kit for SATAjet 4000 B

166009

Trigger sleeve kit

166017

Air micrometer (aif flow control knob)

166025

Material flow control with counter nut

166033

Control knob and screw (2 pieces each)

Included in repair kit (Art No. 166058)

Included in air piston service unit (Art. No. 82552)

Included in spring set (Art No. 133959)

Included in sealing kit (Art. No. 136960)

15. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

.n.gm

=
1
=

www.sata.com/downloads

EN
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1. Simbolos

A

jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o
a lesiones graves.

i DANGER |
& jCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden
llevar a dafios materiales.

A

iPeligro de explosion! Aviso sobre el peligro que puede
llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

(13

jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2. Datos técnicos

Presion de entrada de la pistola recomendada

RP

[2,0 bar - 2,2 bar

29 psi - 32 psi

HVLP

2,0 bar

29 psi

Cumplimiento

> 2,0 bar (Presién in-
terior de boquilla > 0,7
bar)

> 29 psi (Presion inte-
rior de boquilla > 10 psi

Cumplimiento legisla-
cion Lombardia/ltalia

< 2,5 bar (Presion in-
terior de boquilla < 1,0
bar)

< 35 psi (Presion in-
terior de boquilla < 15
psi)

m
w

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol
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Distancia de rociado recomendada

RP [17 cm - 21 cm 7-8
HVLP 10cm-15cm 4”-6"
HVLP Lombardia/ 10cm-15cm 4”-6"
Italia

Presion de entrada maxima de la pistola

[10,0 bar | 145 psi
Consumo de aire a 2,0 bar/ 29 psi de presion de entrada de la pistola
RP 285 NI/min 10,1 cfm
HVLP 430 NI/min 15,2 cfm
Temperatura max. del medio fluido

|50 °C [122 °F
Peso
sin deposito 4404¢g 15,5 oz.
con depésito RPS de 0,6 | 491 g 17,3 oz.
con depdsito reutilizable de 0,6 1 (612 g 21,6 oz.
con depdsito reutilizable de alu- |636 g 22,4 oz.
minio de 1,0 |
con depdsito RPS de 0,6 | y me- 531 g (con adam | 18,7 oz. (con
dicion de presion digital 2) adam 2)
peso adicional en variantes con |11g 0,4 oz.
articulacion giratoria

Conexion de aire comprimido

|G 1/4

Cantidad de llenado (plastico)

|600 ml
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3. Volumen de suministro

» Pistola de pintura con juego de  Modelo alternativo con:
boquillas y depdsito de gravedad -« Articulacion giratoria

« Instrucciones de servicio » Deposito de gravedad de aluminio
* Juego de herramientas o plastico con volumen de llenado
» Clips CCS diferente

4. Componentes de la pistola de pintura [1]
[1-1] Empuiadura de la pistola de [1-9] Cierre de goteo

pintura [1-10] Regulacion del abanico
[1-2] Palanca del gatillo redondo / lineal
[1-3] Juego de boquillas con [1-11] Tornillo de la regulacién de
boquilla de aire, boquilla de cantidad de material
pintura (no visible), aguja de [1-12] Contratuerca de la regula-
pintura (no visible) cion de cantidad de material
[1-4] Conexién de pistola de pin- [1-13] Micrémetro de aire
tura con QCC [1-14] Tornillo de fijacion del micro-
[1-5] Conexién de depdsito de metro de aire
gravedad con QCC [1-15] Piston de aire (no visible)
[1-6] Tamiz de pintura (no visible) [1-16] Conexion de aire compri-
[1-7] Deposito de gravedad mido
[1-8] Tapa del depdsito de gra- [1-17] Color Code System (CCS)
vedad

5. Utilizacién adecuada

La pistola de pintura esta destinada a aplicar pintura y barnices, asi como
otros medios fluidos (medios de pintura) adecuados a través de aire com-
primido en superficies apropiadas.
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6. Instrucciones de seguridad
6.1.Instrucciones de seguridad generales

A A

i DANGER | NOTICE |

jAviso! jCuidado!

» Antes de la utilizacién de la pistola de pintura, por favor, lea aten-
tamente todas las instrucciones de seguridad y el manual. Se debe
cumplir con las instrucciones de seguridad y seguir los pasos indica-
dos.

» Guarde todos los documentos adjuntos y sélo pase la pistola junta-
mente con estos documentos.

6.2. Indicacion de seguridad referente a las pistolas
de pintura

A A

|4 DANGER | NOTICE

jAviso! jCuidado!

» jCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes,
proteccion de trabajo y proteccion del medio ambiente locales!

» iNunca se debe apuntar con una pistola de pintura a un ser vivo!

« jUtilizacién, limpieza y mantenimiento sélo a través de un especialis-
tal

 jPersonas cuya susceptibilidad se vea mermada debido al consumo
de drogas, alcohol, medicamentos o por otros motivos, se les prohibe
el uso de la pistola de pintura!

* iNunca poner la pistola de pintura en funcionamiento en caso de
dafios o partes faltantes!Utilizar principalmente sélo en caso de que el
tornillo de fijacion [1-14] esté robustamente asentado!

* jAntes de cada uso verificar la pistola de pintura y en su caso repararla!

» iEn caso de darios, poner la pistola de pintura inmediatamente fuera
de servicio y desconectarla de la red de aire comprimido!

 jNunca reconstruir o cambiar técnicamente la pistola de pintura!l
» jUtilizar solamente recambios y accesorios originales de SATA!
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A A

| i DANGER | NOTICE

jAviso! jCuidado!

jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

iNunca trabajar con medios fluidos que contengan acido, lejia o
gasolina!

iNunca utilizar pistolas de pintura en zonas con fuentes de ignicion
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o instalaciones electroni-
cas no protegidas contra detonaciones!

iEn el entorno de la pistola de pintura so6lo debe existir la cantidad
de disolventes, pintura, barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo! jDespués de finalizar el trabajo, llevar estos al
depdsito adecuado!

6.3. Equipo de proteccion personal

A FXITEE] | jAviso!

iDurante el uso de la pistola de pintura asi como durante la limpieza y
el mantenimiento se debe usar siempre proteccion respiratoria y
de los ojos aprobada, asi como guantes de proteccion adecua-
dos, ropa y zapatos de trabajo!

Durante la utilizacién de la pistola de pintura se puede superar el nivel
de ruido de 85 dB (A). jProteccion respiratoria adecuada!

Al aplicar con una pistola de pintura, no se transmiten vibraciones a par-
tes del cuerpo del operario. Las fuerzas de retroceso son muy bajas.

6.4. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas

con riesgo de explosiéon Ex 1y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

ES
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A A

jAviso! jPeligro de explosion!
i oancer BN

* Los siguientes empleos y acciones llevan a la pérdida de la

proteccion antiexplosiva y por eso quedan prohibidos:

* jUtilizar pistola de pintura en la zona de bajo peligro de explosion 0!
« jUtilizacién de disolventes y detergentes que se basan en hidrocar-

buros halogenados! jLas reacciones quimicas que actuan pueden
ocurrir de manera explosiva!l

7. Puesta en funcionamiento

A A

jAviso! jPeligro de explosion!

i oancer BENCN

« jUtilizar sélamente mangueras resistentes a los disolventes, antiesta-

ticas, técnicamente impecables con resistencia a la presion perma-
nente de por lo menos 10 bar, p. €j. ref. 53090!

[:E] jAviso!

Ocuparse de las condiciones que siguen:
» C